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Informagdes gerais

1 Informacoes gerais

1.1 Instrucoes gerais

Sistema de controle computadorizado série Mitsubishi para maquina de costura industrial:

1) Adocdo da tecnologia de controle servo AC lider mundial no motor do eixo principal

fornecendo grande torque, alta eficiéncia, velocidade estavel e baixo ruido; 2) Design

diversificado do painel de controle pode atender aos requisitos especiais dos usuarios; 3) O

sistema adota estrutura de estilo alemao, o que facilita muito a instalagdo e manutencao.

1.2 Fungoes e Parametros

Contagem Inferior

N° Tipo de Controlador Sistema de Controle Computadorizado Dahao
1 , Direcdo X (Lateral) = 300 mm
Area de Costura Direcdo Y (Longitudinal) = 200 mm
2 | Velocidade Max. de Costura 2500rpm (Com tamanho de ponto menor que 3 mm)
3
Comprimento do ponto 0,1 ~ 12,7 mm (resolugdo minima = 0,1 mm)
4 | Movimentagdo do Bastidor | Alimentagdo Intermitente (Acion. por eixo motor de passo)
5 Curso da Barra da Agulha 41.2mm
6 Agulhas DPx5. DPx17
7 Elevacdo do Bastidor Padrdo18mm com Max. 22mm (Tipo pneumatico
max. 25mm)
8 Calcador Intermediario Durante o trabalho (Faixa: 0~8mm)
9 Levante Calc. Intermediario 20mm
10 Langadeira Semi-rotativa com dobro de capacidade
11 | Memoria de Dados de Mod. Memoria/Disco U
12 Fungdo Pausa Parada da maquina durante a costura
13 Permite que um modelo seja ampliado ou reduzido no
Fungdo Escala acima/Abaixo | eixo X e Y, independentemente quando o usudrio costura
um modelo, propor¢do: 1% a 400% (0,1% por ponto).
14 | Método de escala Aumento e diminui¢do do comprimento do ponto /
Acima/Abaixo Aumento e diminui¢do do nimero de pontos
15 | Limitacdo de velocidade 200~2500rpm (Passo 100rpm)
16 | Fungio Sele¢do de Modelo Meétodo de sele¢do do ntimero do modelo
17 Contagem superior Sem contador/Cont. de modelo/Cont. de ciclos (0~99999)
18 Sem contador/Cont. de modelo/Cont. de ciclos (0~99999)
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19 | Motor da Maq. de Costura Servo Motor
20 | Fungao Parada da Agulha | Apos completar a costura a agulha pode retornar para sua
na Posi¢do mais Alta posi¢cdo mais alta
21 Poténcia Nominal 600W
22 Faixa de Temperatura 0°C~45C
de Operagdo
23 | Faixa de Umidade de Oper. 35%~85% (Sem condensa¢do de umidade)
24 Voltagem AC220V + 10%; Frequéncia= 50/60Hz

1.3 Informacdes para Uso Seguro

® Instalacao

Caixa de Controle

€ Instalar a Caixa de Controle conforme as instrugdes.

Ligagdes

€ Se for necessario alguma outra ligagdo, desligue o interruptor de alimentagdo
e desconecte o cabo de energia da rede antes de realizar qualquer agao.

Cabo de Energia

€ Nunca aperte ou tor¢a, com forga excessiva, o cabo de energia.

€ O Cabo de energia deve ser fixado a, no minimo 25 mm de qualquer
componente rotativo.

€ Antes de plugar a caixa de controle na energia, o usuario devera se certificar
cuidadosamente sobre qual € a voltagem de energia fornecida. Verifique se
sera necessaria a utiliza¢do de transformador de voltagem. O usuario também
devera checar esta informagdo antes de conectar a maquina na energia
elétrica. A chave de ligar a maquina devera estar posicionada em “Desligada”
no momento em que o cabo de energia for plugado na energia.

Aterramento

€ Com a finalidade evitar perturbagdo sonora e choque elétrico causado pelo
vazamento de energia elétrica, o usuario devera efetuar o aterramento do Fio
Terra.

Conexoes

€ Se qualquer conexdo elétrica for necessaria, conecte-a da forma correta.

Desmontagem

€ Quando remover a caixa de controle, o usuario devera desligar a energia
elétrica e remover o plugue da tomada.

€ Quando desligar a tomada, o usudrio devera segurar e remover o plugue ao
invés de puxa-lo

€ A caixa de energia possui energia perigosa, de alta voltagem, antes de abrir a
caixa o usuario deve desligar a energia elétrica, remover o plugue da tomada e

aguardar por 5 minutos antes de abri-la.

® Manutencio, Inspecio e Reparo

Manutengao e inspegdo e reparo da maquina de costura s6 deve ser realizado por
um técnico qualificado.
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B Ao substituir a agulha e a lancadeira, o usuario devera desligar a energia elétrica.
B Favor usar pegas originais ou autorizadas pelo fabricante.
® Outros

B Nunca toque nas pecas rotativas ou em movimento da maquina, especialmente a
agulha e a correia, enquanto a maquina estiver em operagao. O usuario devera
manter seu cabelo longe das pecas em movimento, para evitar danos ou acidentes.

B N3o deixe cair o dispositivo de controle no chdo, nem insira qualquer material
nas aberturas da caixa de controle.

B Do not run the machine without the cover shells.

B N3io opere a maquina sem as tampas. Se este dispositivo de controle estiver
danificado ou ndo estiver funcionando corretamente, peca aos técnicos para
ajusta-lo ou repara-lo. Nao ligue a maquina enquanto o problema nao for
resolvido.

B N3o altere ou modifique este dispositivo de controle sem autorizagao.

® Descarte

B Descarte-o como lixo industrial comum

® Perigo e Cuidado

B A operagdo errada podera causar perigo de grandes propor¢des, por favor, veja as
figuras abaixo

A operagao errada poderd A operagao errada podera
A perigo causar grave acidente ou &Cuidado causar lesées fisicas no usudrio

até mesmo a morte. ol danos materiais.

B Os significados dos simbolos sdo mostrados abaixo:

Please operate machine Caution: High Voltage
according to instruction
“Favor operar a maquina de “Cuidado: Alta Voltagem”
acordo com as instrugdes”
Caution: High Temperature Grounding is a must
“Cuidado: Alta Temperatura” “Obrigatério o Aterramento”

Newver do this

“Nunca faga Isso”

1.4 Medidas preventivas durante o uso

Perigo

1- Quando vocé for ligar a chave elétrica
[ON], por favor, ndo pise no pedal.
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2- Quando vocé for deixar a maquina, por
favor, desligue-a.

3. Se precisar inclinar o cabegote para
substituir a agulha, a linha ou a linha superior,

favor desligar a energia elétrica.

4. Aterre bem o fio terra

Cabos de Alimentagao

5. Nao use adaptadores caseiros para compar-
tilhar a energia com outros aparelhos.

A alimentagdo de energia devera ser exclusiva.

6. Para abrir a caixa de controle, desligue a
energia e remova o plugue da tomada depois,
aguarde até 5 minutos antes de abrir a caixa

de controle.

Alta Voltagem

7. Ap0s substituir o motor, o usudrio devera aj
principal de acordo com este manual.

ustar o angulo de instalagdo do motor

8. Mantenha a maquina longe de maquinas de

alta frequéncia.

9. Se o usudrio precisar de alimentagdo
externa para conectar os acessorios, o fio de
conexdo deve ser o mais curto possivel. O
cabo longo pode causar erro nas operagoes. E
o cabo de conexao deve ser blindado.
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— Perturbantes

\/fx.’ | Rl

}/&hmﬁ — {

10, Se o fusivel estiver queimado, favor resolver o problema substituindo por um fusivel

novo com a mesma capacidade.

1.5 Padronizac¢ao

As teclas de funcdo usam figuras comumente reconhecidas na industria. As figuras sdo uma

linguagem internacional, sendo reconhecidas por qualquer usuario de qualquer pais.

H  Enter the correc 2016-05-18

[ o7
o[ |

~ Pdt Counter

[ o |

clr

~Total Counter

[ o ]

T +0.0 N .
e H°58H HBH*\

[ +0.0 |
= R

1.6 Modo de Operacao

dv

E

O painel Mitsubishi do tipo fouching adota a tecnologia avancada de operacao fouching,
cuja tela amigavel e de facil controle traz as mudangas revoluciondrias para o uso diario dos

usuarios. Para realizar operacdes relevantes, o usuario pode usar os dedos ou outros objetos para

tocar na tela

A Perigo

Nunca utilize objetos pontiagudos para tocar a tela para evitar danos permanentes ao

painel touch
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2 Instrucoes de Operacao

2.1 Operacées Basicas to close the message and shift to the main interface.

1. Ligue o Interruptor
Depois que o usuario liga a energia, a tela principal P1 seré exibida.

[Nota]: Se a memoria do sistema nao contiver nenhum modelo quando o usuario ligar a
energia, o sistema exibira “Nao é possivel encontrar o0 modelo na memdria”. Neste
momento, 0 usuario precisa pressionar 4-1 para fechar a mensagem e mudar para a tela

principal.

= Enter the correc 2016-05-18

DATA

~Pdt Counter

[ o ]

clr

~Total Counter

[ o ]

\L)

+0.0 N
= 058 13 -

) [ 7o | sKP| 022 [NEXT
e XK b 3 | 506 —

2. Modelo para Costura

Exibe o modelo selecionado na tela atual. Se o usudrio quiser alterar o modelo, ele deve
consultar a se¢do [2.5 Load Pattern].

3. Comece a Costura
@ Antes da costura propriamente dita, o usuério precisa confirmar as configuragdes das

condi¢des de costura novamente, especialmente a configuracao da velocidade (Faixa: 0~9).
® A velocidade da maquina de costura é determinada pelo valor da velocidade e pelo
intervalo do ponto. O valor da velocidade determinara a velocidade maxima da maquina de

costura, enquanto o intervalo do ponto limitara a velocidade da maquina de costura.

[Nota]: Nio altere o valor da velocidade durante a costura, exceto na condi¢cio de pausa,

caso contrario, podera causar a retirada da linha.

® Coloque o material de costura na posi¢do indicada, pise no Pedal de Levante do Bastidor
(preto) para abaixar o bastidor e pise no Pedal de Operagdo (cinza) para iniciar a costura efetivamente.
Quando a costura comegar, o usudrio nao precisara continuar pisando no pedal de operagdo.

6
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Quando a maquina de costura termina o trabalho, o bastidor subird automaticamente.

Pedal de Levante do Bastidor

4. Pausa

Se o usudrio quiser parar a maquina durante a costura, pressione o botdo de parada de
emergéncia no cabecote (consulte a figura a seguir para obter detalhes). Depois que o usuario
pressionar essa tecla, a maquina de costura parard na posi¢ao superior (configuracdo modelo) e
entrara no status de pausa. Para liberar o status da pausa, pressione esse botdo de parada de

emergéncia novamente. Entdo o usudrio poderd continuar executando a seguinte operagao:
(D Pise no Pedal de Operagio para continuar a costura;
@ Pressione Avangar Mover / Recuar para mudar a posigdo de inicio da costura;
® Pise no Pedal de Levante do Bastidor para levantar o bastidor;
@ Alterar o valor de velocidade da maquina de costura; e / ou

® Mova o calcador intermediario.

o _.-'Ti',- ]
D

Botao de Parada de EMERGENCIA

S o

i
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5. Método de reparacgao da costura

O usuario pode usar a fungdo de pausa para realizar a costura de emenda. Se o usuario
pressionar a tecla de parada de emergéncia em caso de quebra de linha, a agulha parard na
posicao superior. Pressione a tecla de retrocesso para mover o bastidor para a posi¢do que tem
dois ou trés pontos antes do ponto de quebra da linha, termine a passagem e siga a chave de

operagao para continuar a costura.

&Cuidada

Quando for trocar a agulha ou a linha, desligue a maquina para ndo acionar
os pedais acidentalmente, sso pode fazer a maquina funcionar, € perigoso.

2. 2 Instrucdes sobre o status de exibicao da tela

2.2.1 Tela 1 (Tela Principal P1: Status de Exibi¢cao Modelo)

[ o1
[ o

~Pdt Counter

4 clr

~Total Counter

N - YN
MER ] - | ISKIP 01/22
e @28 =

[Nota] A comparacio entre Contador de Produtos, Contador de Ativacio e Contador de
Acumulagao:

B Contador de produtos é para registrar o nimero de costura acumulado. Mas
0 usuario pode usar | | para limpar o valor e reiniciar a contagem;

B Contador de energia é para contar o niumero de 0 depois que a maquina é
ligada;

B Contador de acumulaciio ¢é para registrar o niimero de costura acumulado,
que nao pode ser apagado na tela atual.
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2.2.2 Tela 2 (exibe o status apds o usuario pressionar NEXT na tela principal P1)

. MainWindow P2 2016-05-18

Down Counter

~Pdt Counter
| 00000/99999 || 99999/99999 ]
dr
U T ~Total Counter
<
)
SKIP BACK Gl
— ;‘%‘ ‘Kd """ JOG ‘4— ] ¢
2.2.3 Tela 3 (Modo de catalogo na tela principal P1)
WETHT NEW |E : :E
601 (e
Pdt Counter
0

SEW
00000
00158
00156

clr

-Total Counter ——,

A = Menu mode 0 |

® -~ El o T35 5= A)E

c ~|Program | y [£]) [Function; | - )+< BArE
D E ; :
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Funcobes:
N° Funcio Conteudo
O conteudo apresentado ¢ o titulo da tela do MENU.
N . Quando o usudrio apertar o botdo, O contetido mostrado
A | MENU Fungéo tela Titulo . . o~ .
na barra de titulo se tornara a descrigdo funcional da
Tecla correspondente.
B | Carregar modelo (carregar dados) Carregar um modelo da memoria do disco U para costura.
C | Configuragdo da operacao Estabelecer os pardmetros da operagéo
D | Modo Teste Teste os dispositivos externos, tela LCD e assim por diante
E | Configurando as fungdes Execute as operacdes da funcao
Realizar indexacio da lista de costura.
) [Nota]: O usuario podera fechar a fung¢do de indexago da
F | Indexar lista de costura , . « C e e ~
costura através do pardmetro “especial”“Permitir indexaggo
da costura”. A figura ird desaparecer quando for desativado
. Sair da tela atual e retornar para a tela superior.
G | Sair
Transformar dados
H Transf
(modo transformar dados) ransformar dados
I | Modificar modelo (modo Modificagdo) | Modificar dados
G | Editar modelo (Modo Design modelo) | Editar modelo
K | Salvar Modelo (Salvar dados do Modelo| Salvar o modelo da memoria no disco U

2.3 Instrugdes sobre a Tela principal P1

= MainWindow P1

Pdt Counter

Dn‘_G

Total Counter

]

2% vE
H
SKIP] V2 | [NEXT Y ==
JOG —p | &Y
$ )
K J 1

10
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Funcobes:
N° Funcoes Conteudo
Nome do Modelo Aparece no display o nome do modelo atual
B Numero do Modelo Aparece no display o numero do modelo atual
C Forma do Modelo Mostra a i(;rma do modelo atual:
[Nota]: é a posicao de origem
D Area de ajuste da velocidade| Ajusta e mostra a velocidade da costura do modelo atual
Mostra os numeros dos modelos usados recentemente, até 40 nimeros podem
E Tecla de atalho do nimero | ser salvos. Ao pressionar o numero do modelo ele sera travado para a costura.
do Modelo [Nota]: No modo de costura com combinacio de modelo o conteudo
mostrado sera o sub-modelo e seus nimeros.
F Tecla de at? Iho de ~ O usudrio pode definir 4 fun¢des usadas com frequéncia.
configuragdes das Fungdes
G  |Entre na interface principal P2 Pressione para entrar na tela principal P2.
Pressione a tecla pra mover o calcador intermedidrio na posi¢ao apontada.
Lt : . .
H Mover calcador intermediarig ———: Pressione para levantar o calcador intermediario.
Gt . .
——: Pressione para abaixar o calcador intermediario
I Tecla de atalho dos Set parameters: start sewing bar-tacking method/start sewing bar-tacking
Parametros stitches/end sewing bar-tacking method/robbin thread alarm stitches
J Painel Bloqueado Bloquear e desbloquear o painel
K Config. Movimento rapido | Entre na tela para configurar movimento rapido
L Mostra inform. dos modelos | Mostra a forma e detalhes do modelo atual
M Volta ao inicio da costura Pressione para retornar ao inicio da costura
N Volta para Origem Pressione para voltar a origem
(0] MENU Mostra o catalogo (referéncia [2.2.2 Tela 2])
Contador de produto: para registrar o numero acumulado de costura, mas o
Contador de produtos usuario pode usar [ ] para apagar o valor e reiniciar a contagem;
P contador de linha de u
bobina Contagem da linha da bobina:
Area de exibi¢do do nimero
Q do ponto do padrio e teclas | Mostra o numero de pontos ¢ modelos usados na costura.
de avanco / retrocesso
R Mudando inicio da costura | Mudando a posi¢do do inicio da costura

11
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2.3.1 Mostra numero do pontos do modelo e movimentos para frente/ para tras.

Funcoes:

NO

Descricio

Mostra a atual posi¢do do bastidor e o tipo de dados
da costura.

(Costura “SEW”, Transporte “FEED”, Segunda Origem
“2HP”, Parada Acima “USTP”, Parada Abaixo “DSTP”,
Corta Fio “TRIM”, Velocidade de Transporte “FEDS”,
Reinicio “ASRT”, Bastidor Pesado “HEVI”, Tecido
Grosso  “ATUM”, Pular Costura “BAT”, Fungdo 1
“FUNI1”~Fung¢ao 7 “FUN7”, Calcador Reverso “REPF”, Fim
“END”)

Mostra o numero do ponto na posicao atual

Mostra o total de pontos do modelo atual (incluindo
Alimentagdo, Corte da Linha, Final, Codigo, etc.)

Mostra o numero total de pontos da costura no modelo atual
(Exceto Alimentagdo, Corte da Linha, Final, Cédigo, etc.)

Modelo teste (para frente /para tras).:

1.Apos retornar para a origem, X-Y (bastidor) ira mover para
frente no modelo quando o usuario pressionar “Upper”. Soltar a
tecla para parar o movimento. Segurando “Down”, 0 X-Y
(bastidor) movera para tras. Solte a tecla para parar o movimento.
2.Se o bastidor estiver na posi¢ao para baixo ¢ modelo estiver

correto, o usuario podera pisar no pedal para inicial a costura..

2.3.2 Ajuste de Velocidade

T Funcobes:
U€ - \

N° Descricao
A Aumento da velocidade
B Velocidade de costura atual (0~9)
C Reduz a Velocidade

12
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2.3.3 Operacao da Tecla de Atalho Nimero de Modelo

(Name [BENF ,,»é; | {:}[E]
[ -

Pdt Counter
0

FEED
00000 Total Counter
00046
00041 S
v
113 - JA yl]
A
‘ SKIP VZ  Exy B2 M=
e ;:::E % T JOG [ - /||
B
Funcoes:
N° Descricao
A Tecla de Atalho N° Modelo (Modelo atual: Mostrado na figura branca
de A (Fundo azul), selecionar outros numeros para trocar o modelo.
B Display do Numero Modelo e tecla de pesquisa
Exemplo:

Como mostrado na figura acima, 5 os nimeros modelo estdo na lista HorKey. O numero
modelo atual ¢ 600@NEW. Se selecinarmos o modelo No. 001@NEW, o modelo atual sera
trocado pelo modelo No. 001@NEW. Sera mostrado no display abaixo:

= Enter the correc 2016-05-18 C I

Name  [INZ) ] 2 i IL: i
N |

~Pdt Counter

[ o |

clr

~Total Counter

[ o |

e

L o -

o) K K 30

01/22

JOG

AW |

13
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2.3.4 Exibicao de Modelo

= Pattern shape is displayed 2015-10-09 13:44

New
[ o

1470

F—P0.0

G —»

0.0

X

— &

Funcades:

N° Descricao
Nome do Modelo
Numero do Modelo

Tamanho do Modelo na dire¢do X

g|ia|w|»>

Tamanho do Modelo na dire¢do Y

Mostra o numero total de modelo (Incluindo alimentagdo e corte,

™

Final, Cédigo e assim por diante).

Correcdo de origem na diregdo X

Correcdo de origem na diregdo Y

Sair da tela atual e retornar a anterior.
Exibicdo do Modelo

— |z |

2.3.5 Configuracao de Espessura de Tecido de Costura

A posicao mais baixa do calcador intermediario ¢ alteravel. Se a posi¢do mais baixa do
calcador intermediario nas configuracdes modelo for menor que a espessura do tecido usado, o
usuario podera usar essa funcgdo para alterar.

[Nota]: Se o usudrio entrar nesta tela quando o calcador intermediario estiver em uma
posi¢io baixa, o sistema dara a “dica” “Levante o Calcador Intermediario”.

[Nota]: Apds entrar na tela para ajustar as configuracdes da espessura do tecido,
somente apés o calcador intermedidrio abaixar, o usuirio podera ajustar este parimetro.

[Nota]: Esse parimetro varia na faixa de 0.0~8.0mm.

14
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= Set M-Presser foot height 2016-05-19

Nate:Lower to the needle bottom

A.M-Preser Foot Height

E F G H
Funcoes:
N° Descricio

A Altura atual do calcador intermediario
B Atura desejada do calcador intermediario
C Aumentar a altura

O calcador intermediario levanta até 0.2mm a cada pressionada.
D Decrease Height

The intermediate presser goes down by 0.2mm at each pressing
E Sair da tela atual e retornar a anterior.

Mova a agulha verticalmente

94 .

F ——: Agulha Abaixo

dt

Pressione para mover o calcador intermedidrio na dire¢@o da flecha

: Agulha Acima

G QLT : Calcador Acima
g}

: Calcador Abaixo

H Salvar e Sair

15
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2.4 Tela principal P2

-

MainWi ndow P2

2016-05-19

s

Down Counter
. - -Pdt Counter———
00000/99999 99999/99999 |T
I —» ,J t \J ~Total Counter————
3 |
H—> = [ +0.0 [N
~— ‘
o4& vl
— l SKIP! | 1= BACK 5 Pl
@#\ﬁ"meah (ZJ||dy)
t F ¢
G F E
Fungoes:
N° Funcoées Conteudo
A Contador Superior Entre na tela para ajustar o contador superior
B Contador Inferior Entre na tela para ajustar o contador inferior
C Valor do contador Superior Mostra valor atual/ ajusta valor Contador Superior
. Mostra valor atual/ ajusta o valor do Contador
D Valor do contador Inferior .
Inferior
E Retorna Pressione para retornar para a tela principal P1
}l
®: Validar ajustes da Origem
. Correcao de Origem e Defini¢do de X
Pontos de Salto ) ) )
: Invalidar ajuste da Origem
SKIP
JOG : Ajuste do niimero de pontos do Pulo
G MENU Open the catalogue menu
H Enchedor de Bobina Check the winding speed and time
Mover Agulha verticalmente
4 .
I Levante da Agulha ——: Agulha Acima

Jt

—_

Agulha Abaixo

16
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2.4.1 Modo de Encher Carretel (Bobina)

=
Para encher carretel, o usuario precisa ativar esta tela ~— (Pressione na tela principal P2 e o

calcador intermedidrio ird se posicionar para baixo). Pise no pedal do bastidor para abaixar o
bastidor e entdo pise no pedal de iniciar e comece na velocidade ajustada. Mas os eixos X & Y

ndo irdo se mover. Quando o usudrio soltar o pedal iniciar, a maquina de costura ira parar na
posicao de parada para cima.

[Nota]: A acdo de encher carretel é determinada pelo parimetro “Winding” ajustado no
modo de ajuste da operacdo. (favor verificar [2.7.6 Lista de Parametros)

=~ Wind Mode 2015-10-09 14:07

Wind Speed W
A » set-Speed | 1300 RPM

B curspees (O

Wind Operation WSM

€~ > stop winding when stepping on pedal again(RTS)

Wind Time WT
D SetTime 30 i S
F ——————stemainime [ S

X

Funcobes:
N° Descri,cao
A Ajuste a velocidade para encher o carretel
[Nota]: Determinado pelo parimetro “Winding” -> “Winding Speed Setting”
B Velocidade atual para encher carretel
Método de operagdo de encher carretel
C [Nota]: Determinada pelo parimetro “Winding” -> “Winding Stop Method”.
pelo p g g Stop
Ajustar o tempo do enchimento cronometrado
D [Nota]: Determinado pelo parametro “Winding” -> “Timing Stop of Winding”
pelo p g g Stop g
E Se o método de operagdo enchimento ¢ o enchimento cronometrado, O display
mostrara o tempo restante.

17
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2.4.2 Contador Superior

Na tela principal P2, pressione para entrar na tela para ajustar o contador.

[Nota]: O método de contagem do contador superior/ baixo é determinado pelo

parametro “Counter” ajustado no modo de ajuste de operacgdes (favor verificar [2.7.6

Lista de parametros).

= Up Counter set 2015-10-09 14:13

SET 99999

y Y
5 —h- %3 6:{ o T 1
c =X | J
# +
D E F G H
Funcébes:
N° Conteudo
A Altere a entrada entre o valor definido e o valor atual (o botao na sombra
¢ o selecionado).
B O botdo do contador superior (Este botdo sera eficaz quando estiver
(Com o fundo azul ).
C Sair do modo de ajuste do contador e retornar a tela anterior.
D Limpar o valor atual
B Mostra o valor ajustado e o valor atual (Usuario podera entrar o valor
no quadro pontilhado).
F Limpar o valor adicionado agora
G Teclado numérico, usado para adicionar valor de ajuste e valor atual
H Confirmar os ajustes

[Nota]: O ajuste do contador inferior é 0o mesmo do contador superior, a tinica diferenca

E o icone indicando o status efetivamente do contador para baixo ( %).

18
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2.5 Carregar Modelo

2015-10-09 14:20

.,{o 002 | daofeng
—>
D =
e 003 DESIGN2
E - |

_32_3- 004 DESIGN2
F » £ \yt

TOP

H—SB| L\$F |58 ey

005 NEW

006 NEW

007 NEW

008 NEW

009 NEW

010 NEW
Change

] |AESE |
*
M

——>

N
Funcoes:
N° Funcoes Conteudo
A Pagina Mostra o nimero da pagina atual/ numero total de paginas
Mostra a lista de modelos salvos (Serdo mostrados Nome e
(Ntumero).
[Nota 1]: Se o usuario selecionar modelo em formato VDT o
B Lista Modelos sistema ira pedir ao usuario para converter o formato do modelo.
[Nota 2]: Se o numero de pontos do modelo escolhido for acima
da media ou os dados estiverem corrompidos,o sistema ira
oferecer a dica de que o modelo niio podera ser usado
*: Lista de modelos da memoria
C Exibe objeto da memoria / disco U | =
g .. .
: Lista de modelos do disco U
[Nota]: O ajuste modelo é carregar os modelos da memoria
D Memoria livre Mostra o nimero total de modelos salvo na memoria
E Carregamento Direto Entre com o numero do modelo que deseja carregar diretamente
. Exclui o modelo selecionado.
F Excluir Modelo . ,
[Nota]: O modelo atual ndo podera ser deletado.
) Sequenciar o modelo conforme sua modificagdo, data ou
G Sequenciar
numero
H Retorna a tela principal Retornar a tela principal diretamente
I Mostra Modelo O mesmo que esta tecla de fungdo na tela principal P1.
J Selecionar memoria / disco U Carregar modelo da memoria ou do disco U
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i : Ativar o modo de carregamento da memoria: Neste

momento o usudrio ndo podera carregar modelo do disco U.

g : Desativar o modo de carregamento da memoria: Neste

momento o usudrio ndo podera carrega modelo do disco U.

==
@ . Ativa 0 modo de carregamento do disco U. Neste

momento o usudrio ndo podera carregar modelo da memoria.

==

E . Desativar modo de carregamento do disco U. Neste
momento o usudrio ndo podera carregar modelo da memoria.

q
4===: Troca entre o disco U e a Memoria

Pular para modelos com formatos )
. . Carregar modelos com formatos diferentes de NSP
ndo padronizados

Pégina Pagina para cima ou para baixo para visualizar a tela

Ent Confirmar a operagdo. Apds a operagao,O modelo da costura ira
ntrar

Mudar para o novo modelo escolhido.

Instrug¢des de Operagao:

1. Abra a Tela para carregar modelo

Na tela principal P1 (ou P2), pressione ueny| para ativar o modo de catdlogo, e entdo pressione

o= .

i  Enter the correc 2016-05-18

ame [ Bl ©
[ oo |
~Pdt Counter
Lo ]
= AIGH

4 clr

~Total Counter

[ o ]

(o] o = o2

©{C IR =

[Nota]: Se o bastidor em movimento nio estiver no local de origem, o sistema ficara incapaz
de carregar o modelo. Assim sendo, favor executar a operacio para retornar a origem
primeiro.
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2. Selecione o objeto para carregar (Memoria/disco U)

& Pattern read mode 2015-10-09 14:36

i?" 006
002 daofeng 007

003 DESIGN2 008

004 | DESIGN2 009

005 NEW 010

i [N

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

Change

001/031

1

-
t

A configuracdo padrdo nessa interface ¢ 0 Modo de Carregamento da Memoria i?" (vocé

pode ver no canto superior esquerdo da tela). O usudrio pode pressionar

modo carregamento do disco U, conforme mostrado abaixo:

para trocar para

—
—

i Pattern read mode 2015-10-09 14:36

001/030

3
002
— 003
1
23 004
.‘::\ %
fd | 005

NEW

DESIGN2

DESIGN2

NEW

i3
pigl]

SN

4]

006

007

008

009

010

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

[Nota]: Se o usuario executar a operac¢ao sem inserir o disco U disk, o sistema ira mostrar
“U Disk Is Pulled Out” (disco U esta fora).
[Nota]: Se o usuario inserir o disco U na tela atual, o sistema vai precisar de 5 segundos

—

para identificar o disco U. Apoés a identificacio, o usuario podera pressionar G PAT2

entrar no modo de carregamento do disco U. Uma vez que o disco U nio seja removido, o

sistema no ira precisar identificar o disco U novamente quando o usuario entrar o modo

de carregamento do disco U novamente.
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3. Selecione e confirme o numero do modelo.

Selecione o numero do modelo para costurar e pressione 4_‘ . Apos a selecdo, o sistema
voltard para a tela principal diretamente..

[Nota]: Se o modelo com o mesmo niimero existir na memoria quando o usudrio carregar
do disco U, o sistema ird mostrar “Replace Pattern in Memory?”’(substitua o modelo na

memoria). Neste momento, o usuario precisa seguir as instru¢des a seguir.

4. Outras operagoes

Se existirem muitos modelos , o usudario podera usaE m para virar a pagina e pressionar
[

"@:‘ para visualizar a lista de modelos mais diretamente. Se o usuério souber o numero do

modelo ele podera usar 521 para carregar o modelo diretamente.

2.5.1 Modo de Carregamento Direto

1. Selecione Modo de Carregamento Direto

N ad .
Pressione jj2ja na tela de carregamento de modelo para entrar no modo de carregamento direto.

[Nota]: Carregar o modelo através da digitacio direta do nimero esta limitado ao modo de
carregamento da memoria.

i Pattern read mode 2015-10-09 14:36

001/030

’ 006 | NEW
II

002 | NEW 007 | NEW
S 003 | DESIGN2 008 | NEW
[
VK]

004 | DESIGN2 009 | NEW
o -
i 005 | NEW 010 | NEW

e I
'@i Change

ToP ) ﬁ _’H =
e (D] = &
2. Inserir o primeiro nimero
((Ex.: carregar modelo No.012)
© Inserir “1”.
@ O modelo salvo na memoria cujo primeiro numero ¢ 1 serd mostrado no teclado

conforme mostrado abaixo:
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L Direct read pattern 2015-10-09 14:38

Name: 1| |
) e ) s e B
‘ = q w = “ r t ¥ u H i o p _ ‘ v
I3 [N N [N N N Y [ N N
‘Caps En H z H X H c H v H b H n H m ‘ Backspace CLR
l D01@NEW " 010@NEW " 01T1@NEW " 012@NEW " 013@NEW |
l D14@NEW " 015@NEW " 016@NEW " 017@NEW " 01B@MNEW |
) e e
3. Inserir o segundo niimero
® inserir “2”.
@ O modelo salvo na memoria cujo nimero comega com 12 sera mostrado no teclado
na parte de baixo da tela.
(® Pressione CLR para limpar o nimero digitado e digite novamente.
) 012@NEW ) . )
@ Neste momento pressione para ativar o modelo e entdo o sistema ira

retornar para a tela principal e mostrar o modelo selecionado.

3 KN I X XN N XN N N N N
P T
\ 01 2@NEW " 102@NEW " 112@NEW n 120@NEW ll 1Z1@NEW |
\ 122@NEW " 123@NEW " 124@NEW n 125@NEW ll 126@NEW |
N T R————

® Mudar o método de digitacdo chinés, E o usuario pode usar o Chinés para olhar os
modelos.
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Direct read pattern 2015-10-09 14:40
Name: |iE |
R T A E AR
ooy e fefe]-]
100 0 N R[N (N v e e
‘Caps CN H z H X H 4 H v H b H n H m H Backspace CLR

- - L - J - I - |
- - [ - J - | - |
= |

2.5.2 Memoria Livre
%

Na tela de carregamento de modelo, o usudrio podera pressionar :&# para checar o uso e
condigdes da Memoria.

K Free space 2015-10-09 14:42

Il Used Data: 169

[l Free Data: 830

2.5.3 Excluir Modelos

=

Vocé pode pressionar \..... para apagar um modelo. Neste momento, o sistema mostrara

“Delete Pattern from Memory?”(apagar da memoria?) (Se o sistema estiver no modo de
carregamento do disco U, o sistema ird mostrar “Delete the Selected File?” (apagar o arquivo
selecionado?). O usudrio vai precisar seguir as instru¢des, Mas o modelo que estd sendo

utilizado ndo podera ser apagado.
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. Pattern read mode 2015-10-09 14:42

%— 002

j—a‘ 003
1

yﬁﬂ 004

daofeng

DESIGN2

DESIGN2

NEW

006

007

008

009

010

ISR

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

Change

001/031

“"ll“m[

]

2.5.4 Formatos de Dados Suportados

Até o presente, os formatos suportados pelo sistema sdo: formao NSP, formato B, formato BA,
formato VDT, formato EMB, formato DST, formato DSB, formato DSZ, formato PLT ¢

formato DXF.

2.5.5 Mostra Lista de Estilos de Modelos

Pressione “LCD” -> “Display Style of Pattern Selection” (Mostra lista de estilos e modelos)
para trocar o estilo mostrado da tela de carregamento de modelo.

Program mode<Value Modification>

2015-10-09 14:45

Pattern selection display style

01/01

Classic(Number list display)

‘j Shape list display

2]

Ajuste esse parametro em “Display Pattern Shape” (mostrar forma) e retornar a

tela de carregamento de modelos para ver o modelo usado.
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- Pattern read mode 2015-10-09 14:46

(]
No.:080 Name:NEW Index:5/302 D

No.:070 Name:NEW Index:6/302

No.:065 Name:NEW Index:7/302

No.:060 Name:NEW Index:8/302

73
e [«>] (A

o
in>
5

T

=4

W

[Nota]: Somente os modelos usados poderao ser mostrados na lista de formato de modelo.

[Note]: O usuario podera ajustar na “Function Setting” ajuste de funcdes-> do “Display
Setting Mode”. Tela do modo de ajuste.

2.6 Salvar Modelos

~  Pattern save mode 2015-10-11) 13:52

Name: [NEW %

D—2 :.’ No.: [@ ki }_
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Funcobes:

N° Funcdes Conteudo
A Digite nome do modelo | Mostra o nome do modelo
B Digite n° do modelo Mostra o niimero do modelo

C,D, | Igualatela de carregar .
Ver a descrigdo na tela de carregar modelo

F, 1 Modelo
E Teclado Digite nome ou Numero

 (REBRIS: : Selecione para manter o modelo com o mesmo
u Mantenha o modelo niimero

com mesmo nimero

==
D RERSTEHF para ndo manter o modelo com 0 mesmo numero

G Limpar todos caractere§ Pressione para limpar todos os caracteres digitados

Instrugées de operagdes - to activate the catalogue mode, and then press
1. Entrar na tela de carregamento de modelo

Na tela principal P1 (ou P2), pressione |MENU| para ativar o médulo catalogo e entdo pressione
(-
[Nota]: Se o bastidor em movimento nfio estiver na origem, o sistema ficara incapaz

de salvar o modelo. Sendo assim, execute a tarefa de retornar a origem primeiro.

ame [0
[ o

(o ]

clr

~Total Counter

= - ENEEN
EREE 8
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2. Ajustar Nome e Nimero

O ajuste padrao nesta tela ¢ o Modo de Salvamento na Memoria (pode-se ver ;E“’ No canto
(Superior Esquerdo da Tela). Pressione ™= para alterar para Modo salvamento no disco U.

—

Pressione o | ou [603 ]para

inserir o Nome ou Numero

> 4 <
Pressione ABC para apagar o primeiro digito a esquerda do cursor, enquanto CLR serve para

limpar todos os caracteres.

Caps
Se o usuario precisar alterar entre maitiscula e minuscula pressione .

[Nota]: O usuario pode decidir o niimero para o modelo antes de salvar; o nome do
arquivo de um modelo consiste em “Nome do modelo” + “@Numero do modelo” +
“Formato .nsp”.

- Pattern save mode 2015-10-10 14:17

Name: [NEW ]

i
5 No.: |{tE] |

| e
1] [ () o i () i [
el e el el il
DR
ol e e e e

—

3. Salvar Modelo

el

i)
-

Apbs inserir, pressione ‘-' para retornar a tela principal diretamente

[Nota]: Se a meméria possuir um modelo com 0 mesmo numero digitado, o sistema ira
mostrar “Replace Pattern in Memory?” (substituir o modelo na memdoria) Pressione x
para cancelar a substituiciio; pressione | J para executar a substitui¢io.

2.7 Configuracao de Operacao

Serve para ajustar cada pardmetro. Para a descri¢do de cada pardmetro, ver referencia em
[2.7.6 Lista de parametros].
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2.7.1 Método de Configuracio

1. Entre na configuracio de operacao: [E S EI e 2016-05-

o . ]
Na tela principal P1 (ou P2), pressione ]

MENU] para ativar o modulo catalogo,

1 - [0

«
=
(=]
=

€ entdo pressione Pfogfam .

'
-

B - BT
QEEE e ™ =

2. Telas no Modo de Ajuste

Apbs entrar a tela de ajuste de operacdo, o usuario podera usar E m para mudar as

paginas para selecionar parametros.

i Program mode<Mode Selection> 2015-10-09 14:54 ~  Program mode<Mode Selection> 2015-10-09 14:54

01/03 03/03

Wiper Maintenance

’ Area Limit ‘ Thread Trim/ ‘

‘ Release
Slow Start ‘ ’ Thread Breaking Sensor ‘ LCD Screen ‘ Special
Clamp ‘ ’ Home Position ‘ Other ‘ Servo
X
| b | e S | E—

3. Exemplo:
@ Modo Selecio

= Program mode<Mode Selection> 2015-10-09 14:55

Selecione o pardmetro para ajustar para B

ativar a “Internal Parameter Setting
Wiper Area Limit

Interface”. Tela de ajuste de parametro

b b b 13 29
1ntern0, aqui pressione Frame Slow Start Thread Breaking Sensor

Home Position
T (D]
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@) Tela de Ajuste de Parametro Interno

. N . = Program mode<Set Selection> 2015-10-09 14:57

Selecione o parametro para ajustar Clamp T
“Para ativar a tela de mudanga de I . HWhetherSew Wwhen presser is up ‘OFF
ajuste de valor”. (pressione “POP” aqui.) I T ‘ o SENE EE EE T ‘SUP
ATU | |Presser up after work automatic finish ‘ PUP
( pop || Pedal operation mode ‘ IR
LRD | |Down action of left-right seperate clamp ‘ LRU
‘ LRT

HUp action of left-right seperate clamp

D‘E

® Mudar o ajuste de valor do parimetro
2015-10-09 14:59

Pressione pardmetro para mudar o bOP Pedal operation mode S
1 1 (13 29
ajuste do valor (pressione “ILR”). E Contraltarge dlarnp up/down
entdo pressione ‘ J para confirmar. 8ub
Interval control large clamp and auxiliary clamp lift/drop
IUD

terval control left-right clamp

) &b
@ Cheque o Valor ajustado do parimetro
Retome para el Paraneter Sting

[Nota]: Pressione ~H para mostrar a

descri¢ao deste parametro e o seu valor.

interface”, Tela de ajuste interno de Clamp 01/03
A SR I3 Whether S h i
parametro, onde o usuario podera checar o [ SYN H S ‘OFF
valor ajustado ap6s a mudanga. Pressione [ TFS ‘ Eicsseibtatiiotendingloisew ‘sup
para Sair‘ [ ATU ‘ Presser up after work automatic finish PUP
‘ POP ‘ Pedal operation mode ILR
[ LRD ‘ Down action of left-right seperate clamp ‘ LRU
[ LRU HUp action of left-right seperate clamp ‘ LRT
(D]
® Retorne ao Modo de Selecdo de Tela
K Program mode<Mode Selection> 2015-10-09 15:37
Retornar a tela “Mode Seletion” . uma 01/03
vez que o valor de ajuste foi mudado, o
o @ . 5 . , Wiper Area Limit
botdo “Modified” (modificado) sera
mostrado. Para retornar a tela principal P1 Slow Stort e
(ou P2), pressione “TOF| | Para checar o
conteudo modificado, pressione a tecla Clamp Home Position

“Modified”.

@ <]
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@ Checar o Contetdo do Parimetro
Modificado.
a) Entre no modo de inserir senha
Pressione “Modified”’(modificado) em
“Mode Selection” (selegdo de modo), A tela
ira ativar o modo de inserir senha, onde o
usuario pode entrar o modo de ajuste de
parametro modificado com a senha atual.
(Para ajustar a senha veja referencia em
[2.7.3 Parameter Encryption]. Criptografar
parametro)

b) Entre o Modo de Ajustar
Parametro Modificado

Nesta tela, o conteado modificado do
pardmetro serda mostrado. O usudrio podera
modificar novamente nesta tela (pressione
S‘POP”)

Se o wusuario desejar restaurar oS

parametros  modificados, ele devera
pressionar o botdo com o nome daquele
paradmetro
“Pedal

operacao/pedal)

(Aqui ele podera pressionar
Method”,(modo  de
Presser

Operation
“Intermediate
Down Synchronization”) Sincronizagdo do
Calcador intermedidrio e entdo clicar em
“Restore” (restaurar). ApoOs esta tarefa o
usudrio s6 ira precisar seguir as instrugdes
do sistema.

Se o usudrio desejar restaurar o ajuste
por complete retornando aos valores padrao,
All”.

(restaurar tudo), Apoés esta tarefa ele so ira

ele poderd pressionar “Restore

precisar seguir as instru¢des do sistema.

Program mode<Password> 2015-10-09 15:58

Pa 55w0rd:| ‘

s il el el 2 o]
EE-EE-.E-@EE

= Program mode<Modified Program=

E

S

Select Rest

Cs5

2015-10-09 15:59
01/04
All Rest.
e Current Reset
Clamp of stitch start on/off ON OFF

Pedal operation mode @D'

XL
XR

Yu

X

Set valid range for X left direction 300 m
Set valid range for X right direction 300 m
Set valid range for Y upper direction 200

2.7.2 Tipos de Ajustes de Parametros

Existem duas formas de ajustar pardmetros:

=~ Program mode<Value Modification> 2015-10-09 16:09

01/01
WIP

‘Wiperonloﬂ

The wiper is off
OFF

The wiper is on

<] -

Tipo de Selegdo

X

i

selecionar tipo e inserir tipo, conforme abaixo:

= Program mode<Value Modification> 2015-10-09 16:09

Wiper hold time ]

w2

[ 30| ms

1 2 3
Range: 0 - 99 —
The output start time of the wiper output{W) can be set. Please set 4 5 6
referring to thread trimming timing chartIt can be added when need a
long time.
7 8 9
ey
oLt
cr

X +

Tipo de Entrada
31



Instrugdes de Operacdo

WV vomag

2.7.3 Criptografar Parametro

No modo de parametro, cada entrada de operag@o permite uma senha, para evitar operagao

errada.

1 . Entre na Tela de Criptografar
Parametros:

Na tela principal P1 (ou P2), pressione
ara ativar o modo catalogo, e

entdo pressione Functmn para entrar na

tela de ajuste de fungdes.

Na tela de ajuste de fungdes, pressione
oz M)

g .
L (e

2. Inserir Senha:

Antes de entrar no modo de
criptografar pardmetro, o0 usudrio
precisa inserir a senha. (A senha

original € o ID do fabricante).

No ~caso de inserir errado,
pressione ~* e ird deletar a primeira
figura a egc?l%erda do cursor, enquanto
pressionar C‘LVR ira deletar a senha
digitada por completo.

Digite a senha e pressione 4—' :

K MainWindow P1 2016-05-18
[ame A
N o

K Menu mode

H  Function mode 2015-10-09 16:13
COPY ‘
18 )
.:@'—q | ‘

©  Program mode<Password> 2015-10-09 16:14

Password: ]

o i il e o e o e i (sl
SRR A RN ENEN EN R FN N -
) o e ) e

32
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2. Selecionar Parametros para
Criptografar:

Conforme mostrado na imagem, o = Parameter encryption setting 2015-10-09 16:16

usuario pode selecionar um ou varios

parametros para criptografar. (aqui,

Wiper Slow Start Clamp Area Limit
podemos selecionar “Pause”. (pausa))
;hread EISEK Home Position Counter
Ensor
. Intermediate
®E{F . Selecionado Rl Bobbin Winding () Feed Method Speed
CEfF . Nio Selecionado e _
Rl LCD Screen Other Maintenance

Apbs selecionar o parametro para

criptografar, o  usudrio  pode X @
pressionar ‘_I ' ' -

Assim por diante, o usudrio tem que
inserir a senha ao ajustar o pardmetro que
foi criptografado.

(1253

Para alterar a senha, pressionar /v

New password setting 2015-10-09 16:21

3. Alterar Senha

Na tela de ajuste de nova senha,

pressione  sams: |

1 2 3 4 5 6 7 8 9 0

EEs: | & . Q | w E R T Y u I 0 P _
IAEE: | para # [l alls ol e 6| vy glr]|w
inserir a senha atual, a nova senha , a O ( ' z ' X . c 1 v . 8 ( N I M . ) |

confirmacao da nova senha L '
respectivamente. Por fim, pressione "'l ) x @

[Nota]: A senha padrio é o ID do
fabricante, apds ajustar a senha
a senha atual sera a ultima que foi

ajustada.

2.7.4 Restaurar e Fazer Backup dos Parametros

O usudrio pode salvar os parametros alterados no disco U para uma possivel operagao de
restauragdo no futuro.
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1. Entre Tela de restauracio de
parametros e backup:

Na tela principal P1 (ou P2), pressione
para ativar o modo catalogo

e pressione Function para entrar na
tela de ajustes de funcao.

Na tela de ajuste de fungdo, pressione

it

2, Parimetros de Backup

Na tela de restauragdo de
parametros ¢ backup, o ajuste padrido
¢ fazer backup de parametros.

Ap0s inserir o disco U, pressione

‘-‘. Apobs essa acdo, o sistema
criara  um  catalogo  chamado
“bakParam” na unidade de disco U
automaticamente. 0] arquivo
“backup.param”  dentro  daquele
catalogo ¢ o arquivo de backup de

parametros.

[Nota]: o arquivo com o mesmo
nome sera substituido com os
novos dados. Os Dados originais
serdo perdidos.

Na operagéo de restauragdo dos
pardmetros, pressione E para

alterar para o modo de recuperagdo.

© MainWindow P1 2016-05-18 T
- LL

e A |
l { Pdt Counter j

vo. [
u
o L5 o 5 ) ]
il A;{Function}ﬁ

Program

¥ Function mode

onvert -

secee

i Recovery/Backup parameter 2015-10-09 16:26

Backup user parameter

X @
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3. Recuperar parametros

No modo restauracdo, pressione

4_‘ para restaurar os parametros.

Apds esta agdo o sistema retornara ao

nivel anterior.

= Recovery/Backup parameter 2015-10-09 16:26

Backup user parameter

X - @

2.7.5 Restauraciao de Parametros Padriao

O usuério podera restaurar os modelos para os valores padrdo. E ainda, o usuario podera

salvar o ajuste de pardmetros para uso futuro.

MainWindow P1 2016-05-18
ame A
N oo

1. Entre restauracio de parametros padréo

Na tela principal P1 (ou P2), pressione
Para ativar o modo catalogo, ¢ entdo
pressione Functmn para entrar na tela de
ajuste de fungdes.

Na Tela de Ajuste de Fungdo, pressione
Program . o

@] .~~~ eentdo digite a senha (a senha
padrdo ¢ o ID do fabricante). Com a senha
correta, o usuario podera entrar o modo

padrio de parametro.

rl_l
rl_l

Pdt Counter
tl'l
¥ LO\’l

Total Counter
40
u

[

e

SNPE 1 de”«“\
et X 1o

Function mode 2015-10-09 16:25

Program g
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= Program mode<Password> 2015-10-09 16:31

Password: | |

= il (e il e
SN AT RN EA E Y .
il ] el ] el ] el e
e e e

=4
<

N ~ = Default parameter 2015-10-09 16:34
2. Usando os Parametros padrio [ s e o et

Clique no parametro padrdo correspondente ’ o P I ’ po.Baral ‘ I ML ]
e pressione “System Default” (padrdo do [ NO_PARAW I [ NO_PARAW \ I NO_PARAM ]
sistema), para recarregar os valores. ’ NO_PARAM I ’ NO_PARAM ‘ | NO_PARAM ]

[ NO_PARAM l [ NO_PARAM ‘ I NO_PARAM ]
Apds recarregar, o sistema retornard para a ’ o I ’ T ‘ I NO_PARAM ]

tela anterior automaticamente.

User
[elll

[Nota] Alguns pardmetros importantes,
como “Spindle Motor Stop Angle” (dngulo

de parada do motor de eixo) ndo pode ser

restaurado na operacdo.

User parameter01(None) | | User parameter06(None) User parameter11(None)

3. Salvar parametros customizados

User parameter02(None)

User parameter07(None)

User parameter12(None)

User parameter03(None) | | User parameter08(None) User parameter13(None)

Pressione “Custom” para entrar na tela

Clear

User parameter04(None) | | User parameter09(None) | User parameteri4(None)

de parametros de costura, onde serd

possivel salvar os valores de parametros

User parameter05(None)

Clique EREROLE) ‘ ~ ‘ EREH10%) ‘

User parameter10(None)

‘j

User parameter15(None)

ajustados.

Para confirmar a posicdo a ser salva e entdo

clique em »r,if para salvar. Apos salvar,
i O

0 sistema ira retornar para a tela anterior

automaticamente.

[Nota] O parametro para manutencio
nao podera ser salvo.

[Nota] O angulo de instalacio do motor
e os parametros do motor podem ser

salvos.
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4, Carregando parametros salvos pelo
usuario

Entre na tela de Pardmetro customizado
“Customized Parametro xx (Y/N)”. Se for
Y entre parénteses, Significa que o

parametro customizado foi salvo.

Clique aquela tecla e pressione ®

' User parameter 2015-10-09 16:34

User parameter01(None)

User parameter06(None)

User parameter11(None)

User parameter02(None)

User parameter07(None)

User parameter12(None)

Name

User parameter03(None)

User parameter08(None)

User parameter13(None)

User parameter04(None)

User parameter09(None)

User parameter14(None)

Clear

User parameter05(None)

User parameter10(None)

User parameter15(None)

para recarregar o parametro correspondente

Apds executar esta acdo, o sistema ira

retornar a tela anterior automaticamente.

2.7.6 Lista de Parametros

1. Ajustador de linha :

E

Valor
. Alcance i
Cod. | Resumo Detalhes Unid.| Passo Padrio| TiPO
WIP 0:OF:Ajustador| 1 Selecao
Botdo do Botdo do Ajustador de linha desligado
Aj . .
J ustador de Linha (W) 1:ON:Ajustador
Linha . .
de linha ligado
Wi Ajustar o tempo de ligar | ms 0~998 30 Entrada
Inicio o ajustador de linha
Ajustador (W) conforme a ordem
de Linha do corte de linha.
Geralmente ndo ¢é
preciso alterar.
W2 Ajustar o tempo do ms 0~998 30 Entrada
Tempo de . .
Trabalho Ajustador de linha (W)
do Ajustador conforme a ordem do
cortador de linha. O
usuario podera prolongar
0 tempo se necessario.
W3 Atrasar a O tempo de atraso para ms 0~255 0 Entrada
Parada do O retorno do dispositivo
Ajustador de apos a acdo de ajustar a
Linha pos a agao dea)
Linha (W)
CSS : o OFF OFF Selegdo
ngPO(Silt}VO Botéo do dispositivo ON ¢
ragadeira . .
da Linha da da bragadeira da linha
Agulha da agulha
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CRS | Bracadeiradal i sitivo ligado 0~16 8 Entrada
linha da
agulha ligada
2. Botao de inicio lento:
Cod. Resumo Detalhes Unid. Passo | Alcance P\;?ll:;o Tipo
ST1 Velocidade inicial | Velocidade inicial | 100RPM | 1 2~27 3 Entrada
1° ponto do 1° ponto
ST2 Velocidade inicial | Velocidade inicial | 100RPM | 1 2~27 5 Entrada
2° ponto do 2° ponto
ST3 Velocidade inicial | Velocidade inicial | 100RPM | 1 2~27 10 Entrada
3° ponto do 3° ponto
ST4 Velocidade inicial | Velocidade inicial | 100RPM | 1 2~27 15 Entrada
4° ponto do 4° ponto
ST5 Velocidade inicial | Velocidade inicial | 100RPM | 1 2~27 20 Entrada
5° ponto do 5° ponto
3. Bastidor:
Cod. Resumo Detalhes Unid.| Passo Alcance Yalor —ripo
Padrao
SYN | Costurando A maquina 0:OF: Nao 0 Selecdo
Quando pode costurar 1:ON:Sim
Bastidor esta
levantado quando o
bastidor esta
para cima.
TFS Situacio do Situacdo do O:SUPf \.7c?lta ao 0 Selegao
Bastidor no Bastidor no Ponto inicial
final da costura | final da costura Sobe ]
1:SLU: Vai ao
final da costura
2:SBU: Volta ao
ponto inicial. Sobe
quando o usuario
pisa no pedal.
ATU | Bastidor levanta | Apds servico o 0:PUP: Sobe 0 Selecao
automatico apos | bastidor levanta automaticamente
0 Servigo. automaticamente 1:NUP: Nio sobe
automaticamente.
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POP | Método Método 0:BUD: Bastidor Selecao
de operagdo de operagdo Acima/Abaixo
do pedal do pedal 1:1IUD: Controle
indireto do bastidor
e bastidor de ajuda
Acima/Abaixo
2:ILR: Controle
Indireto do bastidor
Esquerda / Direita
LRD | Bastidor abaixa | Ac¢do de 0:LRU:Abaixa ao Selecao
separadamente | abaixar o mesmo tempo
L/R (Esquerdo/ bastidor 1:LRN:Esquerda e
Esquerdo/
Direito) Direito depois direita
2:RLD:Direita e
depois esquerda
LRU | Bastidor levanta Acio de 0:LRT: Sobe depois Selecdo
separadamente levante do do trabalho
L/R (Esquerdo/ bastidor 1:LTD: Esquerdo
Direito) gsi;];fgd()/ abaixa apo0s trabalho
2:RTD: Direito
abaixa apos trabalho
DYN | Calcador Aceita pressdo 0-255 Entrada
especial reversa &
Estendida
3- Nenhum
4- Pressdo
Reversa
5- Pressao
Estendida
PSS | Status do Status do 0:UP: Calcador Selegdo
calcador na calcador na abaixo
parada parada 1:DN:Calcador acimg
OPT
2PE
THG
OPR
OPC
POD
ASD

DSD
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4. limitacio do alcance:

Cod. Resumo Detalhes Unid. | Passo Alcance P\;?llgo Tipo
ALC | Cancelar Cancelar 0:OF: Protecao | 1 Selecao
Intervalo de Intervalo de Desligada
Protegdo Protegéo 1:ON: Protegdo
Ligada
XL Ajusta o alcance| Ajusta o alcance mm |1 2~255 101 Entrada
efetivoa esq. | efetivo a esquerda
na diregdo de X na diregdio de X
XR Ajusta o alcance| Ajusta o alcance mm 1 2~255 101 Entrada
efetivo a direita| efetivo a direita na
na dire¢do de X | direcdo de X
YU Ajusta o alcance| Ajusta o alcance mm 1 2~255 51 Entrada
efetivo acima efetivo acima na
na diregdo de Y | direcdode Y
YD Ajusta o alcance| Ajusta o alcance mm 1 2~255 51 Entrada
efetivo acima | efetivo acima na
na direcdo de Y | direcdo de Y
5. Detector de Quebra de Linha:
Cod. Resumo Detalhes Unid. | Passo Alcance P\;zlgo Tipo
PRT | Deteccdo de Deteccdo de linha 0:OF: Desligado | 0 Selegao
linha arrebentada | arrebentada 1:ON:Ligado
ISD | Ponto invalido Pontos invalidos 1 0~15 8 Entrada
no inicio de no inicio de
costura para costura para
detecgdo de detecgdo de
quebra de linha | quebra de linha
IND | Pontos invalidos | Pontos invalidos 1 0~15 3 Entrada
durante a durante a costura
costura para para deteccdo de
deteccdo de quebra de linha
quebra de linha
TRM | Corte de linha Corte de linha 0:ON: Aparana | 0 Selecao
na detecgdo de na detecgdo de quebra da linha
quebra de linha | quebra de linha 1:0OF: Nao apara
na quebra da
linha
6. Posicdo de Origem:
Cod. Resumo Detalhes Unid. | Passo Alcance P\;?il;go Tipo
PTR | Retorna a Retorna a origem 0:OF:Nao Retorna | 0 Selegao
origem quando liga 1:ON:Retorna

quando liga
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PRF Proibido retornar Proibido retornar a 0:OF:Permittido SCIGQ&O
a origem com origem com 1:ON:Proibido
calcador para i
cima calcador para cima
DOG 0:OFF:Nao procura Selegdo
Procura a Procura a .
origem ao final| origem ao final a otigem, para no
da costura da costura ponto final
1:ON: Procura a
origem (Sub-
origem)
2:RET:Retorna ao
inicio de costura
RST Ajustar inicio N o d 0:LIN: Retorno Selecdo
da costura Justar mnicio da linear ao inicio
costura ressetando
ressetando traietor da costura
rajetoria ) ) \
trajetoria J 1:PAT: Retorno a
origem ao longo
do modelo
2:0RG: Procura
a origem e entdo
volta ao inicio da
costura
DED | Selecionar Se deseja 0:OF: Nao Selecao
a pgsigéo selecionar a seleciona
mais alta posicdo mais alta 1:ON: Seleciona
procurando a
origem na procura da
origem
OPA | Agdo do Acdo do calcador gé)lgilj(\)V:Calcador Selecdo
calcador na na origem 1:UP: Calcador
origem acima
NRM | caminho da Selecgdo de 0:NRM: Padrao Selecdo
procura/retorno caminho da 1: REV: Reverso
A origem procura / retorno 2:YTX: Y para X
a origem 3:XTY: X paraY
REV | Selegdo de Selegdo de caminho 0:NRM: Padrao Selecao
caminho de de procura/retorno 1:REV: Reverso
procura/retorno| | .
\ - a origem no reverso 2:YTX: Y para X
a origem no
reverso 3:XTY: X para Y
XSP | Posi¢do do |0 sensor do eixo X 0:L: Esquerdo Selecdo
sensor do esta no lado esquerdo 1:R: Direito
eixo X ou direito do cabegotg
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7. Pausa :
Cod. | Resumo Detalhes Unid. | Passo Alcance S ator Tipo
Padrao
POS Posi¢do da Posi¢do da agulha 0:DWN:Agulha 1 Selegao
agulha na pausa abaixo
fa pausa 1:UP:Agulha acima
ACT | Agaodo Acdo do 0:DWN:Calcador | 0 Selegao
calcador calcador abaixo
fa pausa na pausa 1:UP: Calc. acima
TYP Tipo de Tipo de 0:AUT: Bloqueio | 0 Selegdo
comutador | comutador de automatico
de pausa pausa 1:NRM:Normal
TRM | Corte Corte 0:AUT:Automaticq 0 Selegdo
automatico | aytomdtico na 1:0FF:Sem corte
na pausa pausa
SYP |Tipo de chave| Tipo de chave de NCT: Sempre off | NCT Selecao
de seguranga | geouranca NOT: Sempre on
8. Contador:
Cod. Resumo Detalhes Unid.| Passo Alcance P‘;?il;go Tipo
UCM | Modo contador | Modo contador 0:OFF:Contador 1 Selecao
superior superior superior desligado
1:PAT:Cout. por Modelo
2:CYC:Cont. por Ciclo
DCM | Modo Modo 0:0FF:Contador ! Selecao
?ont?dor contador inferior desligado
inferior inferior 1:PAT:Cout. por Modelo
2:CYC:Cont. por Ciclo
URV Limitar valor Limitar valor 0:CLR:Limpo 1 Selecdo
do contador do contador 1:RSV:Limitado
superior inserido | superior inserido
no modelo no modelo
DRV | Limitar valor Limitar valor 0:CLR:Limpo 1 Selecao
do contador do contador 1:RSV:Limitado
inferior inserido | inferior inserido
no modelo no modelo
POC | Limpar valor do | [impar valor do 0:CLR:Limpo 1 Selecdo
Contador. Contador. 1:RSV:Limitado
Repotencializar | Repotencializar
NUP | Nao consegue Nio consegue 0:OF: Permitido 0 Selecao
alterar contador | alterar contador 1:ON:Proibido
superior (UP) superior (UP)
NDP | Nio consegue Nio consegue 0:OF: Permitido 0 Selecao
alterar contador | alterar contador 1:ON: Proibido
inferior (DN) inferior (DN)
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A¢do da Mégq. ao

Acdo da Mégq. ag

0:OF:Para costura

Selegdo

atingir o valor atingir o valor
UuTo . g ) g 1:ON: Continua
ajustado no Con- | ajustado no Con- nurand
. costurando
tador superior (UP) tador sup. (UP)
DTO | A¢do daMaigq.ao| Ac¢do da Magq. 0:OF:Para a costura 0 Selecdo
atingir o valor ao atingir o 1:ON:Continua
ajustado no Con-| valor ajustado costurando
tador inferior no Contador
(DN) inferior (DN)
NPC |Nenhuma Nenhuma mud. OFF: Permitida mudan¢cg ON Selecdo
mudanga de quant{ de quantidade ON: Proibida mudanca
de producao de produgao
9. Calcador intermediario:
Valor
. Alcance i
Cod. | Resumo Detalhes Unid. Passo Padrio Tipo
SYN | Sincroniza-| Sincronizagdo do 0:BEF: Antesde | 0 Selecdo
‘?50' Calcador comegar
abaixando intermediario 1:0UT: Mesmo
abaixando que o ultimo
calcador externo
CUR | Calcador | Calcador 2~8 4 Entrada
1ptenned1é- intermediério atual
rio atual
DLY |Atrasono | Atrasa a agio para ms 0~255 0 Entrada
calcador . .
. .. | impedir a entrada
intermedia-
rio no molde
TYE Tipo de seleciona o tipo do D:AlIR:Valvulaar | 0 Selegao
.calcado'r' .| calcador intermediario 1:STP: Passo a p ass
intermedidrio D:MAG:Magnético
PLP  |Ajuste o Ajuste o curso 0.Imm 0~180 150 Entrada
curso vertical vertical do
,do calcaq?r. calcador
intermediariq . .
intermediario.
ZU8 Angulo de Posigdo de preparacdg Graus 0~360 100 Entrada
subida do
para deslocamento do
calcador
intermed. | calcador intermédio
ZD8 Angulo de Posigdo de repouso | Graus 0~360 0 Entrada
descida do | para movimentagdo
f:alcador do calcador
intermed. | e rmediario
ZTM | Sincroniz. | Padrdo de entrada do 0:OFF: Nio 1 Selecao
do calcador| aiyste do calcador relacionado a
Intermed. intermediario
na entrada entrada de modelo

1:ON: Relacionado
a entrada de modelo
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PDD | Atraso na Atraso na descida 1 0~255 0 Entrada
descidado | do calcador
calcador . s
) ., .| intermediario
intermediarip
MSP | Velocidade | Ajustar a velocidade 8-17 13 Entrada
de desloca- | de deslocamento do
mento do . .
calcador intermediarid
calcador
intermed. | quando CUR=8

10. Bobinagem:

Valor .
Cod. Resumo Detalhes Unid. Passo Alcance Padrio Tipo
SPD | Velocidade do |Definir veloc. do| 100RPM | 1 2~27 13 Entrada
enrolamento  |enrolamento
STP | Método de Definir método 0:UTS: Pedal de 1 Selecdo
parar o para parar o libertagdo para
enrolamento enrolamento
parar de enrolar
1:RTS:Pisar pedal
novamente p/
parar de enrolar
2:TTS: Defina o
tempo para parar
TPD |Defina o tempo |pefing a hora de | s 2 2~498 30 Entrada
de parar de arar de enrolar
enrolar (Unid. P .
Segundos) (Unid. Segundos)
11. Método de alimentacao:
Valor .
Cod.| Resumo Detalhes Unid. Passo Alcance Padrio Tipo
TYP Tipo de Selecione tipo 0:AIR:Acionado 0 Selecdo
bastidor de bastidor por ar
1:MAG: Magnetico
2ADP: Auto-adoga
WEI Pressdo do Selecione a 0:HIG: Leve 1 Selegio
bastidor pressdo do 1:MID:Média
bastidor 2:WEG:Pesada
HIG | Bastidor Leve Bastidor Leve 1 0~255 145 Entrada
(Quantidade (Quantidade de
dearl) ar L)
MID | Bastidor Medio Bastidor Medio 1 0~255 0 Entrada
(Quantidade de (Quantidade de
ar M) ar M)
WEG | Bastidor Pesado | Bastidor Pesado 1 0~255 0 Entrada
(Quantidade (Quantidade de
de ar H) ar H)
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STP sele¢do do Seleccionar o 0:TIN:Fino 0 Selecao
tipo de tipo de costura 1:MID:Médio
costura 2:TIC:Grosso
THI Tecido fino Espessura do 1 0~255 0 Entrada
N tecido fino
MID | Tecido médio Espessura do 1 0~255 0 Entrada
tecido médio
THC | Tecido espesso| Espessura do 1 0~255 0 Entrada
K tecido espesso
SUI |A criagdo de A criacdo de 0:0F: Proibido 1 Selecdo
modelos segue a modelos segue 1:ON: Permitido
definicdo de acdes o ajuste de agdo
SMD Ajuste do Ajustar o angulo | Graus 1 -50~+50 0 Entrada
Angulo inicial de inicial de
movimentac¢ao movimentacgao
do bastidor do bastidor
STD | Ajuste do Ajustar o angulo | Graus 1 -50~+50 0 Entrada
angulo final de | final de
movimentacdo | movimentagdo do
do bastidor bastidor
SAE Ajuste do | Ajustar o angulo | Grays 1 135-280 135 Entrada
aneulo inicial de movim. inicial
g ) do bastidor com
do movimento | yeJoc. superior a
do bastidor 1800 rpm
MM Modo Mover Modo de agdo 0:ETM: Tempo 0 Selecdo
D do eixo XY igual
1:NTM: Tempo
desigual
12\ Velocidade:
Valor
; Alcance i
Cod. Resumo Detalhes Unid. Passo Padrio Tipo
HSP | Velocidade alta | Definir velocidade alta | 100RPM 1 2~27 23 Entrada
LSP | Velocidade baixa [Definir velocidade baixa 100RPM 1 2~27 2 Entrada
MHS velocidade Deﬁnir velocidade 100RPM 1 2~27 15 Entrada
média alta média alta
MLS | velocidade Definir velocidade 100RPM 1 2~217 10 Entrada
média baixa média baixa
EDL Atraso de Atraso apés a agdo 1 0~9999 0 Entrada
alimentacao de alimentagdo
JDL | Passodeatraso | Atraso ap6s a agdo de 1 0~9999 0 Entrada
no movimento movimentacao de etapag
IDL | Atraso de mode- Atraso apos 1 0~2700 0 Entrada
lagdo acdo de modelacdo
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SEW | Veloc. de costura | Ajustar veloc. de costura 1 0~9 Entrada
FED Velocidade Ajustar a velocidade 1 0~9 Entrada
de avanco no salto vazio
FRM [Velocidade de movi{  Definir veloc. de 1 1~3 3 Entrada
mentacdo do bastidor mov. do bastidor
SPS | Voltar & velocidade] Definir a velocidade 1 0-9 4 Entrada
do ponto de partida| Para voltar ao ponto
de partida
HPS | Busca velocidade | Defina a veloc. para 1 5~10 5 Entrada
de origem procurar a origem
SMS | Veloc. movimento | Definir a velocidade 1 0~40 30 Entrada
) de deslocamento em
em passo unico inico passo
13. Ordem de corte de linha:
Cod. Resumo Detalhes Unid. | Passo | Alcance | Valor Tipo
Padrao
TRM | Interruptor de Interruptor de 0:0OFF:Desl.| 1 Selecdo
corte de linha corte de linha 1:ON:Lig.
SPD | Velocidade do Velocidade do | I0RPM 20~40 40 Entrada
corte de linha corte de linha
ANG | Angulo de Angulo de 0:UP: 0 Selegao
posicdo da posicdo da Agulha
agulha apds o agulha apés o acima
corte de linha corte de linha 1:DED:
Ponto
Morto
Superior
DLY | Atraso no corte Atraso no 0.01s 0~255 12 Entrada
de linha corte de linha
TST | Tempo/ Angulo | Tempo/ Anguld mpy 0~998 210 Entrada
. , de inicio da
de inicio da saida | gaida de corte | Graus
de corte de linha | de linha
TET | Tempo final / Tempo final / | mm/ 0~998 0 Entrada
A ; Angulo de
Angulo de saida saida do corte Graus
do corte de linha | de linha
TMD | Modo de corte selecionar a 0:FST: 1 Selecdo
de linha ordem de Rapido
corte da linha 1:GEN:Suave¢
OPT | Atraso de Atraso de 0~255 0 Entrada
perda de linha perda de linha
OSA | Hora de inicio/  |Hora de inicio/ | mm/ 0~998 300 Entrada
angulo de perda  [angulo de perda| Grays
. de linha
de linha
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OEA | Hora de término/ [ora de término MM/ 2 0~998 0 Entrada
angulo de perda fngulo de perda | Graus
de linha de linha
14\ Visor LCD:
Valor ]
Cod. | Resumo Detalhes Unid. | Passo Alcance Tipo
Padrio
WRN | sinal sonoro | Defina a voz de aviso 0:0FF: Sem voz 2 Selecao
de aviso da campainha 1:PAR:Voz do painel
2:ALL:Painel + Voz
de Aviso
DEL | Sensibilidade | Ajustar a 1 1~5 3 Entrada
do painel sensibilidade do
tdctil painel tactil
LIG | Ajuste daluz | Ajustar a luz de fundo 1 20~100 100 Entrada
de fundo
ATO | Desligamento | Desligamento 0:OF:Sem deslig. | 0 Selecdo
automatico da | utomatico da luz de Automatico
luz de fundo fundo 1:ON:Desligamento
automatico
TIM | Luz de fundo, | Tempo de espera Minutos| 1 1~9 3 Entrada
Tempo de para desligar
Zirs)fi:laﬂil;to automaticamente a
automatico luz de fundo
BTN | Botdo estilo | Defina o estilo de 0:ICN: Icones 0 Selecdo
de exibigdo exibicdo do botdo no 1:TXT: Texto
modo de teste e no
modo de fungdo
BKC | Defini¢do da | Defina a cor de fundo 1 0~6 0 Entrada
corde fundo | 4, srea de exibicdo do
padrdo na interface
principal
0 : Preto
1 : Azul escuro
2 I Vermelho
3 I Verde
4 . Azul
5 ¢ Lilas
6: Amarelo
SES | Estilo de Defina o estilo de 0:CLS:Classico 0 Selecdo
exibicdo da | eXiPigdo dainterface de (Exibir lista de
selecio de selecao de modelos. némeros)
modelo Nota: apenas os
modelos usados podem 1:SHP: Forma
ser exibidos. padrao de exibigdo
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ZST | Método de Método de SQA: Quadrado SQA Selegdo
escalonamento| escalonamento L-W: Comprim.-larg
RBS | Voltar a tecla | Voltar a tecla de OFF OFF Selegao
de atalho para atalho para iniciar a ON
iniciar a
costura costura
DPN | Mostrar ponto| Se deve ser indicado o NO NO Selecao
de queda da ponto de queda da YES
agulha agulha
CCS | Costura Se deve costurar o NO NO Selegdo
Continua do | padrio de combinagio YES
Padrio de .
L continuamente
Combinagio
LPT | Padrdo de Padrdo de apoio de OFF OFF Selecdo
apoio de grande numero de ON
grande ontos
nimero de P
pontos
SCS Te(lzlllas ((iie Se as teclas de OFF ON Selecdo
ata ~0 a atalho da fungdo ON
funcao
principal da devem ser exibidas
interface na interface principal
CSM Método de Definir o método de STI: Ponto STI Sele(;io
transformagd |transformacéo do ELE: Elemento
o do modelo |modelo
PSU | Unidade de Ajustar a unidade de %: Porcentagem % Selegdo
escalamento | escala SIZ: Tamanho
MSM | Método de Ajustar o método de VAR: Intervalo VAR Selecao
dimensionam | dimensionamento variavel
ento para para costura multipla FIX: Intervalo
costura .
multipla varidvel
PMR | Retorna ap6s | Definir o método de FUN: Selecdoda | FUN Selegdo
modifica¢do | retorno apds terminar funcao
a modificacao CNT: Modificagio
continue
OFM | Costura Definir o método de REL: Modifica¢do | REL Selecio
multipla, modificagdo para relativa
Metqdo de~ costura multipla e ABS: Modificacdo
modificacdo i
de costura com| costura com desvio absoluta
desvio.
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15, Outros:
Valor .
Cod. Resumo Detalhes Unid. | Passo Alcance ~ Tipo
Padriao
NLD | Refrigeragdo da | Dispositivo de 0:0OFF:Nio 0 Sele¢io
aculhas refrigeracdo da .
g agulha 1:ON:Sim
PEM | Permissdo de Permissdo de 0:OFF: 0 Selegao
Operag’ﬁo de Operagdo de Proibido
Pedal Unico Pedal Unico 1:-ON:
Permitido
LAG | Selecao do idioma|Sele¢do do idioma 0:CH:Chines 0 Sele¢do
1:EN:Inglés
SSW | Configuracdo de | Definir fungéo 0:OFF:Desligadq 1 Selegdo
som do som 1:ON:Ligado
VOL | Volume de Volume ao 30~63 50 Entrada
Operacao Voz pressionar o botao
NSW | Conexdo de rede | Ativar a conexdo 0:OFF:Desligadq 0 Selegdo
de rede 1:ON:Ligado
LED | Brilho do LED Para méaquina 0-100 50 Entrada
com saida LED,
ajuste o brilho do
LED
DLY | Dispositivo de Ao enfiar a linha, | S 0-255 0 Entrada
prender a linha o tempo de
a'berto ao enfiar a abertura do
linha. ) .
dispositivo de
soltura da linha.
quando o calcador
intermediario
desce.
CUR | Dispositivo de O valor do 0-255 0 Entrada
soltura de linha | dispositivo de
soltura de linha
aberto corrente
) corrente aberto
aoenfiaralinha | o, enfiar a linha.
SEC | Adicionar Sub- Se adiciona auto- OFF OFF Selegdo
origem automati- | maticamente sub- ON
camente apos o origem apos o
primeiro desloca- | primeiro desloca-
mento vazio mento vazio.
SEC | Se o calcador Editar se o calcadot OFF ON Selecao
intermediario se intermediario se ON

move junto com
o desenho de
modelo

desloca junto com
desenho do modelo
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MAH | Aplicavel ao tipo |Ajustar 0s parame- 0-10 0 Entrada
de maquina com tros do tipo de
~ . maquina com
funf;ao de a11,n.1en- fungdo de alimen-
tacao automatica | tagdo automatica
DSP | Retardo de Definir a ativacdo OFF: Proibido | OFF Selecdo
partida apés do retardamento
acionar o pedal de.arranque apos ON: Permitido
acionar o pedal
DEP | Tempo de atraso | Define o tempo 0~200 0 Entrada
de arranque apos de atraso de’
arranque apos
acionar o pedal acionar o pedal
FEp | Comprimento do Define o compri- | mm 10~120 12 Entrada
ponto de mento do ponto
.| de deslocamento
deslocamento vazi¢ |,
PTP | Botdo PLT, ajuste| Ajustar o compri- 10~127 30 Entrada
do comprimento | mento do ponto
do ponto do botao PLT
16, Reparacio e Manutencio:
Valor ]
Cod. Resumo Detalhes Unid. Passo Alcance Tipo
Padrio
NRT | Valor restante Pontos restantes 1000 0~9999 |0 Entrada
para Substituicdo | para substituicdo Pontos
da Agulha da agulha
NST | Valor do ajuste Ajuste dos pontos 1000 0~9999 |0 Entrada
de substitui¢do para substitui¢do Pontos
da agulha da agulha
HRT |Tempo dle compen- | Definir horas para Horas 0~9999 |0 Entrada
]sEas%?e:;oor compensagao
HST | Valor %e ajuste de | Definir horas para Horas 0~9999 |0 Entrada
tempo de compensacao
compensagao
ORT ValorSRgs;f%n"tQ Valor Restante para | Horas 0~9999 0 Entrada
ara Substitui¢do ,
36 Oleo ¢ Substituigdo de Oleo
osT | Valor d];’ ?jtuS_tq Definir horas para Horas 0~9999 | 0 Entrada
ara substitui¢do
ge dleo ¢ substitui¢ao de 6leo
BLR | Valor Residual de Clique em, mas
pubstituiedo da | jmpossibilitado de
(Numero de entrar
Pontos)
BLS | Valor do conjunto | Valor de ajuste para 0~6000 |0 Entrada
de substituicao da | substituicdo da linha
linha da bobina da bobina
(mamero do ponto)
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OLI | Tempo de intervalg Tempo de intervalo | S 0~999 0 Entrada
de lubrificacio de lubrificacdo
Tempo de trabalho

OLW | do dleo MS 0~9999 0 Entrada

[Nota]: Parametros como NRT, HRT e ORT nao podem ser definidos. O usuario so6 pode

verifica-los na Interface de Configuragio de Parimetros Interno.

[Nota]: Apés a modificagdo dos parimetros para reparacio e manutencio, os parametros

correspondentes de ""Left Value' serio alterados para o valor definido.

[Nota]: Apés a definiciio do valor do parametro de reparacao e manutenc¢ao (valor superior a 0),

a func¢io de contagem correspondente para reparacio e manutencio é também ativada.

17, Especial :

Valor ]
Cod. | Resumo Detalhes Unid. Passo Alcance Tipo
Padriao
HSP | Veloc. Max. | Veloc. Max. 100RPM | 1 2~27 23 Entrada
MAE | Angulo de Angulo de Graus 1 30~80 53 Entrada
parada parada do
o motor do eixo
principal principal
DEB | Bordado de | Ativar 0:0F:Desativar 1 Entrada
letras bordado de fungdo bordado com
letras letras
1:ON: Ativar fungio
bordado com letras
DAE | Angulodo | Ajustar Graus 1 0~50 3 Entrada
Ponto Morto | angulo do
Superior Ponto Morto
Superior
RSC | Curvade Selemgneda 1 0-6 5 Entrada
desaceleragag Curva de desa-
do compri- celeragdo do
mento do comprimento
ponto do ponto
incorporada
HSL Comprimento Comprimento 0.1lmm 1 1-127 0 Entrada
maximo do maximo do
ponto na ponto em
velocidade de| velocidade
conservagdao | maxima
MTS | Selegdo do Suporta 550W 0-550W 1 Selecdo
tipo de motor | ¢ 750W 1-750W
do eixo
principal
xDIR | Sentido de Chave do eixo POS: Diregio POS Selegao
rotacdo do | X - sentido de positiva
motor X rotacdo do o
motor de NEG: Dlrquo
passo negativa
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DIR | Sentido de | Chave do eixo POS: Dire¢io positiva ~
Y rotacdo do | Y- sentido de POS Selegdo
motor Y rotacdo do NEG:Direc¢do negativ
motor de passo
zDIR | Sentido de Chave do eixo POS Selecdo
rotagio do | Z- sentido de POS: Diregdo positiva
motor Z rotagdo do NEG:Dire¢ao negativa
motor de passo
ADR | Enderego O enderego da 655360 917504 | Entrada
Controle inscri¢do do ~917504
Principal programa
Queimado principal da
atualizagdo do
controle
armazenado
no disco de U
CVE | Algoritmo |Definir a curva Al: Algoritmo 1 Al Selecdo
de curva paralela gerada A2: Algoritmo 2
paralela durante a edigag
do modelo
MUS | Algoritmo Ajuste a ALL: Por secgdo ALL Selecdo
de costura costura reversa SE: Ponto a ponto
reversa sob | de costura
costura multipla
multipla durante a
edigdo de
modelos
TID | Reconheci- | Ajuste de OFF OFF Selecao
mento de reconhecimen- ON
modelos 10| ¢ 4 modelos
ajuste
PFT | Modelo, N.° 0~9 0 Entrada
Correspon- 0:001~031
dente Sec¢do 1:101~131
2:201~231
3:301~331
4:401~431
5:501~531
6:601~631
7:701~731
8:801~831
9:901~931
PXO | Divisdo do Divisdo do -500~500 0 Entrada
Marcador X | Marcador X
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PYO | Divisdo do Divisdo do -200~200 0 Entradaj
Marcador Y | Marcador Y
PSP Marcgdor de Marcz.idor de 1~9 1 Entrada
velocidade | velocidade
TTY | Reconheci- | Reconheci- SEN: sensor SEN Selecao]
mento de mento de BAR: DlSpOSlthO de
modelos no | modelos no leitura de codigos de
dispositivo | dispositivo barras
ICS |Melhoria da | Melhoria da OFF OFF Selegao
Velocidade de| Velocidade de ON
Comunicagdo | Comunicagdo
2.8 Modo Teste

Na tela principal (ou P2),

= MainWindow P1 2016-05-18 _
-1
[Name |BYIRY o D -CC
pressione (MENU| para ativar o modo No. [ ;
Pdt Counter

(o |

clr

Bl o772

catalogo e entdo pressione ¥ | L)
para entrar no modo de teste.

= Menu mode

’w

I

m—m
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Funcobes:
N° Funcoes Conteudo
A | Teste LCD Mostrador Teste LCD
B | Conexao tela tactil Contetdo da tela tactil
C | Inserir sinal de teste Testar o sinal inserido de interruptores e sensores
D | Teste de velocidade Teste de velocidade do motor principal de eixo

Instalagdo do motor principal

Mostrar e ajustar o dngulo de instalagdo do motor do eixo

E Ajuste do angulo principal
F | Teste XY de origem do motor| Teste a origem de X /Y dos motores
G | Funcionamento continuo Ajuste os param. de func. continuo e situagdo de envelhecimentd
H Calc? dor intermediirio Usado para testar o calcador intermediario
Fungao teste
I Sair Sair do modo teste e retornar a tela anterior
J | Ajuste de rede Ajustar os parametros de rede
K | Teste do sinal de saida Teste do sinal de saida dos calcadores e dispositivos de corte

2.8.1 Fungio de Teste do LCD:

na diferente de

No modo de teste, pressione
para ativar fungdo teste LCD. Clique

de LCD mostrada em branco, preto,

para obter a tela

File View Help

vermelho, verde e azul, desta forma o

usuario podera verificar se a tela LCD

tem algum problema.

a tela anterior.

Pressione x para retornar para
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2.8.2 Fungdes de Corre¢ido da Tela de Toque:

=
No modo teste, pressione =ﬁ) ID:

para mostrar a tela para inserir o 1D,

como mostrado direita. Ento, digite o 1 |2 (|3 || 4 |5 ||6 |7 || 8/[|3/[]|o@v

ID e pressione {-J para entrar a Q [|w || E|[rR|l T [ ¥ |[lu|lt|[o]|ler

funcdo de correcdo da tela de toque. Al s |bodledla |l ol el

O wusuario devera corrigir 5
pontos. Recomenda-se a caneta
"touch" a ser usada para tocar o icone
da cruz na tela. Apds a correcdo, o
sistema mostrara o resultado desta

operacao.

[Nota]: Durante a correcdo, fa

executar a operacio estritamer
conforme a posicio do [icone da cr
caso contrario a tela touch pode
impossibilitada de ser usada corretamente
apos a corregao.

2.8.3 Imputando Sinal da Funcio

Teste:
No modo teste, pressione
para ativar a fun¢do de imputar sinal =
de teste. Start Switch(Pedal) OFF Ext-In1(PORG) OFF
. 1 X Presser Switch(Pedal) OFF
ON' Atha(}aO Ext-In2(PSENS) OFF
Pause Switch OFF
OFF: Desativgﬁ_o Thread-Break Detection OFF Ext-In3(CORG) OFF
X-Motor Sensor OFF Ext-In4(CSENS) OFF
Tipos de sinais imputados : ¥-Motor Sentor OFF EtInsAORG [ OFF
Mpf Origin OFF
1. Boto iniciar (Pedal) . oFF Three Step Pedal|  OFF
2. Calcador (Pedal) x

3. Botdo de pausa

4. Deteccdo de linha arrebentada
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5. Sensor do Motor X

6. Sensor do Motor Y

7. Origem do calcador intermediario
8. Chave de seguranga

9. Entrada externa 1 (PORG)

10. Entrada externa 2 (PSENS)
11.Entrada externa 3 (CORG)

12. Entrada externa (CSENS)

13. Entrada externa (AORG)

14. Pedal trés-em-um

Pressione x para retornar a tela anterior.

2.8.4 Teste de Velocidade do Eixo Principal:

Funcgoes:

O

No modo teste, pressione ﬁ?

para entrar a fungio de teste de veloci-

dade do eixo principal.

Use e para ajustar a

velocidade desejada para o motor de Target Speed: D
. . . , , . . Actual Speed: _
eixo principal. Apds o usuario pressio-

nar @ , 0 motor de eixo principal ira

girar na velocidade ajustada. Neste mo-

mento, a velocidade atual sera mostrada
@

na coluna de imputar a velocidade atual.

Pressione para parar e

Pressione x para retornar a tela anterior.
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2.8.5 Teste de Sinal de Saida

Funcgoes:

Output detection mode 2015-10-09 17:03

No modo teste, pressione ¥ ¢

01/03
para ativar a fungfo de teste de sinal de I Wipe ‘ ‘Thread wiping output detection ‘
saida.

I Trim ‘ ‘Thread trimming output detection ‘
Nesta tela, o wusuario podera
. botio d inal d id I Presser Presser foot output detection ‘
pressionar 0 botao d€ Sina € saidaa
para testar a situa(,‘io do sinal de saida IM-Presser Middle presser foot output detection ‘
do solendide. I Release ‘Thread releasing output detection ‘
Tipo de sinais de saidas: EIE
(O Limpa-fio
@ Corte de linha = Qutput detection mode 2015-10-09 17:03
02/03
@ Calcador [ R-Presser | | Reverse presser foot output detection ‘
@ Calcador intermediério [ Valvel Sub air valvel output detection ‘
@ Tensor de 1inha [ Valve2 I Sub air valve2 output detection ‘
@ Calcador reverso [ Valve3 | |Sub air valve3 output detection ‘
@ Valvula pneumética auxiliar 1 [ Valved I Sub air valve4 output detection ‘

Vélvula pneumética auxiliar 2

(® Valvula pneumatica auxiliar 3

Valvula pneumadtica auxiliar 4

@ Valvula pneumatica auxiliar 5

Pressione x para retornar para a

tela anterior

[Nota]: A maquina de costura tera o
movimento real.
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2.8.6 Funcionamento Continuo

Funcdes:

No modo teste, pressione ( ?ﬂ )

para entrar a fun¢do de funcionamento Action Interval: X100ms
continuo. 0759
) ) Origin Detetion: [0 |
Clique na barra de intervalo de (0-2)

acdo ou deteccdo de origem da barra Aging mode: E

de extragdo da agulha e use teclas

numéricas para introduzir figuras.

Pressione 4—' para retornar para a

tela anterior.

Existem duas formas de ativar o status de ‘“aging”: do pedal ou origem. Apos ajustar este
parametro, retorne ao menu principal na tela P1 (ou P2). Pise no pedal ou pressione a tecla de
retorno a origem para acionar a maquina, e entre com o modo de funcionamento continuo.

2.8.7 Teste de Motor XY

No modo teste, pressione 'EI}
»P X-Origin sensor:
para ativar a deteccdo de funcionamento ¥-Origin sensor:

do motor XY . X-Origin compense
Nesta tela, use as teclas de direcdo . ‘ *
Y-Origin compensz
para mover motor XY. Durante este xofsetspace: [ 0]

processo, o sistema mostrara a situagdo Voffsetspace: | 0 |
ON/OFF dos sensores.

ON: Sensor Detectado

OFF: Sensor nao detectado

Pressione x para retornar a
tela anterior.
[Nota]: A maquina de costura tera o

movimento real.
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2.8.8 Ajuste do Angulo de Instalagio do Motor Principal

Funcgoes:
¥ Main motor settting angle mode
No modo de teste pressione - = Calibration value: | 0 | deg
. ~ Electrical value: deg.
para entrar no modo de instalagdo do .
Mechanical value: E] deg.

motor principal e ajuste de angulo.

After entering the setting screen, disassemble the

Nesta tela, remova o0 motor main servo motor from the main shaft, and use the
pulley to move the needle bar to the upper dead
: : : point. Roate the motor coupling to adjust the main
pr1n01pal, gire o VOlante para levantar a servo motor until its electrical degree value

o~ . displayed is less than 30°. Install the main servo
barra agulha para a posi¢do mais alta e motor and click the enter button,

vire a junta do eixo principal para

ajustar o angulo elétrico em menos de -
30 graus. Apos esta operagdo, reinstale

0 motor principal e pressione 4_‘

para confirmar.

2.8.9 Ajuste de Rede

Funcdes:

No modo de teste, pressione

- . @} = Network setting 2015-10-09 17:07
para entrar a funcio de ajuste de rede, I

Se o usuario precisar da fungdo rede do E B
IP Address: [ ]

painel de operagdes, ele devera ajustar
R . Severtp [ .. ] |

os parametros referente a rede.

Use as teclas numéricas para TR | ) E
introduzir pardmetros, certifique-se de AP name: | ]

1 “
que o “IP Address” (enderego de IP), = .

e “Server IP”(IP do servidor ) estejam
[

[
na mesma se¢do. Use e para

mover 0 Cursor .

Apos terminar o ajuste pressione a tecla
de conexao para conectar ao computador pela

internet.
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2.8.10 Teste do Calcador Intermediario

Funcgodes:

¥ Middle presser foot detection 2016-05-18

No modo teste , pressione

: @
. Sensor Origin:| OFF
&d l Para entrar no teste de
¢ 1C I mnte cdiarl Home QS High © Middle © Low © Modify

‘ 'Calcador intermediario para

e -

‘ :Calcador intermedidrio para

cima -
sw | :Muda a posi¢do do calcador

[Nota]: Nesta tela, pise no pedal

para retornar o calcador
intermedidrio para a origem (a
posicio mais alta do calcador
intermediario); o ponto mais alto é
71mm, meio ponto é 35mm, e o ponto
mais baixo é Omm. A posicao
ajustada é a espessura do tecido. Esta
funcio so esta disponivel para o tipo
G.

2.9 Configuraciio de Fungio =
[vome_ [ o2
N o

Pdt Counter

Na tela principal P1 (ou P2),

cr

{Tntal Counter]

pressione (MENU]  para ativar o modo

catalogo , e entdo pressione Functlon

para entrar o modo de ajuste de funcao.

v

w
]Program}
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= FLnction

2015-10-(917:10

K — JoP Icon
- T
T M S N T (o P Q
Funcoes:
N° Funcbes Conteudo
A | Transferéncia de dados Transfere arquivo de modelo entre a memoria e o disco do U
B Formatacao Inicialize teclas de atalho do disco U, memoria e n° de mod.
C Conexao do modelo Editar modelo combinado
D | Pesquisar a versao Pesquise a versao do software de sistema
E Mostra ajustes Ajusta luz de fundo, teclado bloqueado,luminosidade e
assim por diante
. Parametros do Backup Salve os valores do pardmetro no disco U para uma futura
de restauragao restauragdo de parametros
A N Restaurar e auto-definir, ler e salvar fungdes dos valores
G | Parametros padrdo . N
dos parametros padrao
Edigdo do niimero das teclas :
H ¢ Edita o contetido das teclas de atalho dos modelos
de atalho dos modelos
I Modo senha Fornece a funcdo de senha periodica
. R Define senhas para cada entrada de operagdo no modo de
J Criptografar Pardmetro R
parametro.
K | Sair Retorna para a interface principal
L Configuracao do motor Entre no motor principal, Siga as config. do modo atual
M | Registro de alarme Cheque as informagoes estaticas do alarme
N | Registro de operagdo Cheque a informagao de opera¢do da maquina
N | Ajuste de hora e data Ajuste a data e hora
O | Ajuste da hora Ajuste a data e a hora
P | Update do Software Entre no modo de update de software
Trocar entre icone e . .
Q . Alternar entre o icone e a descri¢do das teclas de atalho
descrigéo
R Reprodutor de midia Tocar audio e video em formato mp3, AVI, etc.
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S Transformagdo do modelo |Mudar o modelo fora do formato padrio para o formato

em lote padrdo. Nota: o formato padrao significa formato nsp.

T | Configuragdo das teclas de Editar e exibir teclas de atalho na interface principal para
atalho operagdo dos usuarios de acordo com seus habitos.

2.9.1 Modo de Transferéncia de Dados

.
Na tela de ajuste de fungdo, pressione lCOPY] para entrar o modo de transferéncia de dados,
onde 2 formas s3o oferecidas “Memory to U Disk”(memoria para disco U) “U Disk to
Memory” e (disco U para memoria)

B A
Pattern copy mode 2015-10-10 1)8:41
001@daofeng.NSP 006@NEW.NSP
D All 002@daofeng. NSP 007@NEW.NSP
003@DESIGNZ.NSP 008@MNEW.NSP
= -mf

E—»: 004@DESIGNZ.NSP 009@MEW.NSP

LT - L 1
O005@NEW.NSP 010@NEW.NSP

G
Funcades:
N° Descricao
A Informacgéo da pagina,mostrando na pagina atual /total de paginas
B Lista de modelos
;E"’: Lista de modelos da memoria
C
=
"’: Lista de modelos do disco U
D Selecione todos os modelos
E Apagar modelo
F Sair e retornar a tela anterior
G Chave de pagina
Carregar modelo da memoria ou do disco U
H ; : Ativar o modo de carregamento da Memoria: Neste momento usuario
" ndo podera carregar
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g : Desativar o modo de carregamento da Memdria: Neste momento, o

usudrio podera carregar modelos do disco U.

=
: Ativar o modelo de carregamento do disco U: Neste momento, o

usudrio ndo podera carregar modelo da memdria.

—
g : Desativar o modo de carregamento do disco U: Neste momento o

usuario podera carregar modelo da memoria.

-j»
®=. Trocaa entre o disco U e a Memoéria

I Mostra a pasta de arquivo do disco U
J Enter (confirmar)
Operacio:

1. Sele¢io do Modo Cépia

O ajuste padrio ¢ copiar modelo da memoria para o disco U, o usuario pode pressionar ‘_l
para mudar o modo de copia .
2. Selecio do Arquivo

Selecione o modelo para copiar da lista de modelos (Aqui, selecionamos No.400, 401 ¢ 600).

Se o houver muitos modelos use E m para virar a pagina.

3. Confirma a Cépia

2 ERsEsERN 2011-05-30

01/01

All

NEW 603 NEW
NEW V NO_ DATA
:‘ﬁjﬁw NO__DATA
602 NEW NO_ DATA
X (] E=EH =

|

anmn
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Ap6s a selecdo pressione ‘-‘ e entdo o sistema mostrard “Copy the Selected Pattern” (copie o
modelo selecionado), quando o usudrio pressionar {_‘ para confirmar executar a operagdo. Se
o modelo for copiado da memoria para o disco U, O sistema ird automaticamente criar um

catalogo nomeado “dh_pat” ndo catalogo base do disco U e salvar o modelo neste catalogo.

[Nota]: Durante o processo de cépia, Se a memoria tiver um modelo com 0 mesmo nimero

do modelo do disco U, o novo modelo ira substituir o antigo.

2.9.2 Modo Formatacao
to activate formatting mode

Na ela d gjuse de fungio

pressione goguAT Para ativar o modo

T

-

Format USB Data ‘

de formatagao.

Memory

Format All Memory Data(Pattern) ‘

Existem 4 métodos de formatacdo

Custom ]

Custom Format Memory Data(Pattern) ‘

nesta tela.: formatacdo USB, forma-

I Shortcut

Format Shortcut Button(Pattern List) ‘

tacdo da Memoria, formatacdo auto
definida e formatacdo das teclas de
atalho do numero de modelos.

1. Formatacao USB

Pressione “USB” para deletar todos os modelos no disco U. Assim, o usudrio vai precisar
fazer backup dos dados se for necessario.

2. Formatacio Meméria

Pressione “Memory” para deletar todos os modelos na memoria.
[Nota]: Apés a formatacdo da memédria, pressionando x o sistema ira mostrar “Pattern Not

Found in Memory” (modelos ndo encontrados na memoria). Pressionando {—‘ ira automa-
ticamente carregar os modelos padrio.

3. Formatacio auto definida:

001/002

Pressione “Self-defined” (auto B = 0 R
definida), para entrar na tela de forma- 002 | NEW 007 | NEW
tacdo auto definida. A e \EW
Nesta tela, o usuario podera apagar 004 | DESIGN2 009 | NEW
todos os modelos selecionados.
005 NEW 010 NEW
[Nota]: O modelo que estiver x > J

comecado a costurar niio podera ser
apagado.
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4. Formatacao Teclas de Atalho :

Pressionar “Hotkey” para deletar o contetido da tecla de atalho de numeros de modelos.

[Nota]: Apés a formatacio "HotKey'", pressione x ,0 sistema mostrara que a lista de
modelos

“Pattern List (Hotkey) Is Empty”. (a lista de modelos do HotKey esta vazia), Pressionando

‘_l ird automaticamente carregar o nimero do modelo atual para o HotKey.

2.9.3 Modo de Conexao de Modelo

Na tela de ajuste de fung¢do, pressione @&@"para entrar o modo de conex@o de modelos.
O modo de conex@o de modelo ¢ usado principalmente para criar e editar um modelo
combinado, que serve para executar a edigdo da combinagdo com base nos modelos existentes.

O modelo usado “em combinacdo de modelos é chamado de sub-pattern (sub-modelo).

A B

= Combination mode 2015-10-10 0'r:05

X ] B B B O
T
H

G

Funcéo:

%

Descricao

Nome do modelo combinado

Pagina

Carregar modelo combinado

Salvar modelo combinado

Mostrar sub-modelo

Sair e retornar a tela anterior

Chave de pagina

Adicionar modelo da memoria para combinar modelos

—|Z|Qmm|g|la|m|»>

Apagar sub-modelo
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J Cancelar combina¢do de modelo

K Enter (confirmar)

Operacio:

1. Selecione um Sub-modelo

Pressione ;;a" para entrar o modo
de carregamento e selecione o modelo
para adicionar (selecione o modelo no.
612, por exemplo). Pressione 4—'

para confirmar.

[Nota]: Os modelos devem ser
adicionados ao modelo combinado

na ordem.

2. Continue Adicionando

Repetir a operacdo acima para
adicionar mais sub-modelos (Add
modelo No.600, 602 ¢ 401)

Se o usuario quiser apagar um
deles, selecione o niumero do sub-

modelo e pressione A .

= Combination mode 2015-10-10 09:16

Name: |

-
-
U

-
-

o

H©  Pattern read mode 2015-10-10 09:19

o S
002 | DATA El NO_DATA
NO_DATA El NO_DATA
NO_DATA El NO_DATA
NO_DATA El NO_DATA

002

o
=
(¢}
o
=
o
g
(4]

| DpaTA DATA DATA
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3. . Salve o Modelo Combinado

Pressione 4 para entrar 0 modo
de salvamento do modelo combinado.

Nomeie o modelo combinado e
pressione {—‘ para confirmar. Para
outras operagdes dentro desta tela, veja

a referencia [2.6 Salvar modelo].

4. Retornar a Tela Principal

Ap0s terminar a edi¢do do modelo
combinados, pressione 4—‘ para

retornar para a tela principal.

Conforme mostrado na figura a
direita, Existem algumas diferencas
entre a tela de costura com modelo
combinado e a tela de costura com
modelo normal.

@O O mesmo do

combinado é mostrado atras do numero

modelo

e o nome do atual sub-pattern sera

mostrado na area do nome

[Nota]: Se o modelo combinado nao
tiver nome, nio ird aparecer nada.

@ O numero do modelo original
HotKey ird mostrar o sub-modelos
nesse modelo combinado. Clique no
sub-modelo para iniciar a costura

daquele sub-modelo.

= Combination mode 2015-10-10 09:24

01/05
Name:
o 001 Q 001 o 002 4] 002 »
DATA DATA DATA DATA '

X

«r

;EII’ Name: |cnmpat

T
)
e e oo oo o
e e ool o JLe o
o ] o] e

= Combination mode 2015-10-10 09:30

01/05
Name: compat
4] 001 ] 001 ] 002 4] 002 _
DATA DATA DATA DATA
e Qo Q 2 h

aEIEB

Tora! Counter

/2 1]
— -> SKIP 01722 NEXT » -
wo XX\ 30 ¢ 68 -— |Gy
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5. Cancelar o Modelo Combinado

Para cancelar o modelo combinado,
0 usuario precisa entrar o modo de
conexdo novamente, pressionar icLRi

| VR v
e clicar ‘_l .

6. Carregar o Modelo Combinado

No modo de conexdo de modelo,
se pressionar iy enquanto o modelo
combinado existir, o sistema mostrara
“Clear Current Combined Pattern"
(limpar modelo atual combinado).

Clicando iCLR;

b ’

ir4 limpar o modelo

combinado atual.

Pressione " novamente para
entrar a tela de carregamento do
modelo combinado, onde o usudrio
podera selecionar o modelo combinado

para costurar ou editar.

=~ Combination mode

2015-10-10 09:59

]

Name: compat

DATA

01/05
| ° e -y

| patA S
| ° -

el

= Combination mode 2015-10-10 09:59

Name: | compat

| DATA

01/05

e =] (@)

| pata | pata |

_ | ° -

[ [ -
5 S T R
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2.9.4 Modo de Consulta de Versao

Na tela de ajuste de fun(;io, pres- = Software version mode 2015-10-10 10:11

Panel Version: [SCMZH-KD-A-VZ.O.ZUU‘\ (20150421)

sione ver « para entrar o modo de

Main-Control Version: [SC442H-MC-A-

Consulta de versao. Main-Motor Version: [SCMZH-MM-A-

l
)
l
Step-Motor-1 Version: [SC442H-MD-A- |
)
l
)

. e )
Pressione el para extrair a Step-Motor-2 Version [SC442H-MD-A-
versdo do software para o catdlogo Fs Version: ISCA42H-F5-AV1.0.57
base do disco U com o nome 0 Version: [5CA42H-05-Av1.0.47-L

“version.png”.

2.9.5 Mostrar Modo de Ajustes

Panel setting mode 2015-10-10 10:12

Na tela de ajuste de fungdo, pres-

sione - para entrar o modo de Back-Light auto Off Valid

ajuste do display, onde pode-se e gl ald

Buzzer off Valid

executar ajustes do display, operagdo e

oo
E-AAA

-H

X Touch sensitivity
tudo mais.

Panel brightness

]

1. Desligamento Automatico da Luz de Fundo

No horario definido, a luz de fundo da tela sera desligada automaticamente.

Faixa: 1 ~ 9 min

Valor padrao: invalido

Método de Liberagdo: se a luz de fundo estiver desligada, o usuério pode tocar em qualquer

posicao da tela para liga-la (on)
2. Bloqueio do Teclado

Quando estiver definido como "Valido", todos os botdes ficardo cinza no visor e se tornardo
inuteis. Pressionar 4—l retornara diretamente para a tela principal P1.

Valor padrao: invalido

Método de Liberagdo: Segure a barra de titulo na tela principal P1 por mais de 5 segundos, até
0 usudrio ouvir “Bee-m”. Depois disso, o bloqueio ¢ liberado. (Apoés a liberagdo, esta fungéo

sera definida como Invalida.)
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3.

4

5.

6+

2016-05-18

L=

~Pdt Counter

o |

dr

~Total Counter

B R

Desligue o Alarme
Quando estiver definido como "Valido", o sistema mantera siléncio quando o usuario

pressionar o botao.

Valor padrao: "Invalido"

Sensibilidade do Painel Tactil
Ajuste a sensibilidade do painel de toque. O maior valor significa a maior sensibilidade

Faixa: 1 ~ 5
Valor Padrio: 3

Controle de Luminosidade

Ajuste a luminosidade da tela LCD. Quanto maior o valor, mais claro sera.
Faixa: 1 ~ 100
Valor padrao : 100

Estilo de Exibicdo do Botao
Definir o estilo de exibi¢do de alguns botdes. Apds a configuragdo bem-sucedida, a

exibicdo do botdo sob as telas de “Catalog Mode”, “Test Mode” e “Function Setting” sera

alterada

Faixa:0~1 (0 : fcone, 1 : Texto)
Valor Padrao: 0
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= Function mode 2015-10-10 10:14 = Function mode 2015-10-10 10:14

L]COPY ‘ F@RM?T
Sisg) (M

GbOE 601eee ver. - Copy Format Link Mode Version Panel Setting |

15];1
£33
A

cg M\
o s
iz @[T Motor Config Error Note Run Note Date/Time Update
9 | e

9

8
il .

n

% Backup/Recov. Default Para. Pattern List Password Encrypt

e | ANE A
; Convert - Player Batch Convert | Func. Shortcut
B ‘ = el T
Tor| .
:‘:{ Icon -k s
Exibicdo do Estilo de fcone Exibi¢do de Estilo de Texto

7 Configurac¢io de Cor de Fundo

Definir a cor de fundo da area de exibigdo do modelo na tela principal

Faixa: 0 ~ 6 (0: preto, 1: azul escuro, 2: vermelho, 3: verde, 4: azul, 5: lilas, 6: amarelo)
Valor Padrio: 0

8. Estilo de Exibicdo da Selecao do Modelo

Definir o estilo de exibicdo da tela para carregar modelos. Apenas os modelos usados
podem ser exibidos.

Intervalo: 0 ~ 1 (0: Numero; 1: formato)
Valor Padrao: 0

Por favor, consulte [2.5.5 Estilo de exibigdo da lista de modelos]

9. Estilo de Exibi¢do do Painel

Ajuste o estilo de exibi¢ao do painel
Faixa:0~2 (0 : plastique, 1 : cleanlooks, 2 : windows)
Valor Padrio: 0

10. Posicao da Barra de Informacoes do Assistente
Definir a posi¢@o da barra de informagdes do assistente
Faixa: 0 ~ 1 (0: Direita, 1: Esquerda)

Valor Padrao: 0

[Nota]: Apés a configuraciio, o usuirio tem que reiniciar o sistema

11. Cor do Fundo da Tela Principal
Definir a cor de fundo da tela principal
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Pressione “Setting” ajuste para abrr a

tabela de cores.
Background color of main window |:|
—
Background color of information bar |:|
Speed style in main window
Adjust Led light OO

D]

Selecione a cor e pressione “OK” para ; 10-10 1018
confirmar e desligar a tabela de cores. Basic colors ]
-
Backgrouf L X X 0 I N I
EEEEEEED
- O
Backgroul I N 1 I [NSjeymm}
EEEEECED
Speed sty -
Custom colors Hue: [0 }E]‘ Red: (239 |
aciust Lo sat[o 2l Green:
o = . =]
(YL

Panel setting mode 2015-10-10 10:18

Neste momento a area de mostra da cor

mostrara a cor selecionada. Pressione Q—l —
Background color of main window '. Set

para retornar a tela principal P1 diretamente e —
Background color of information bar |:| Set
—

mude a cor do fundo da tela principal.

X ]

12, Cor de Fundo da Barra de Informacées do Assistente
Defina a cor de fundo da barra de informagdes do assistente. A operagdo ¢ a mesma

It

que acima.
13, Ajuste de Velocidade na Tela Principal

A velocidade pode ser definida por nivel ou por valor.
14. Ajuste da luminosidade do LED

O intervalo de ajuste ¢ de 0 a 100.
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2.9.6 Modo de Restauracio do Backup

Na tela de ajuste de fungéo, pressione

ﬂﬁ; para entrar o modo de

restauragdo do backup.

= Recovery/Backup parameter 2015-10-10 10:19

i

Backup user parameter

Usuario podera salvar o valor do
parametro alterado no disco U para
restaurar este parametro no futuro.

Para detalhes, favor checar [2.7.4

Restauragdo e backup de Pardmetros] D e m

2.9.7 Modo de Parametro Padrao

Na dela de ajuste de fungdo,

pressione Pro rar_np,?:“: para introduzir a

senha (A senha paﬁrﬁo ¢o1IDdo I B ‘ [ S ] { o l

fabricante). Apds inserir a senha, o I A ‘ [ s ] [ e I

sistema vai entrar o modo de parame-tros I NO.PARA ‘ [ b0 2AREN ] { pO.PaRA I

padrﬁo‘ I NO_PARAM ‘ i NO_PARAM ] ’ NO,PARAM l
Ele sera usado para restaurar os | NO_PARAM ‘ [ NO_PARAM ] ’ NOLPARAN I

parametros padrao e salvar os valores

dos parametros para o futuro.

X
£l
a
:

Veja referencia em [2.7.5 Restau-
racdo de parametros padrao] para

maiores informagoes.

2.9.8 Modo de Administracao do Modelo "HotKey"

Na tela de ajuste de fung@o, pressi-

one |/')lf=3‘ ﬁ para entrar o modo de L[ eln

administragdo da HotKey, onde o [ ‘ [ ‘ [ ‘ [ ‘ [ ‘

usuario podera editar o numero do [ ‘ [ ‘ [ ‘ [ ‘ [ ‘

modelo Horke. N ol ) )
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1. Introduzir Numero de Modelo e
Selecionar a Posicio da HotKey
Para Editar

Veja referencia em [2.5.1 Modo
de carregamento direto]. O usuario
podera inserir o niimero para encontrar
o modelo, se ele souber o numero
correspondente.

Entdo, selecione a posicdo para
editar na area do display da HotKey
(selecionamos o terceiro em branco).

2. Editar a HotKey

Selecione um nimero de modelo
na lista de modelos, € entdo esse
numero vai aparecer no display na
posi¢do que selecionamos na operagao
anterior.

O usuario também adiciona o
modelo na posi¢do que ja possui um
modelo na lista HotKey. Isto serve
para inserir um nimero na lista nesta
posicdo. O numero depois serd movido
correspondentemente..

[Nota]: Se o numero do modelo a
adicionar ja existir na HotKey, o
sistema ird ajustar a sua posi¢ao ao
local mais préximo da posicdo
selecionada

3. Apagar e Formatar

B
Selecionar um numero de modelc

No display da HotKey e pressione

para deletar esse nimero. Entdo, o

sistema ira automaticamente ajustar a

posicao do nun—=—a lista HotKey.
Pressione para deletar todos

0s numeros na lista.

= Shortcut button manage 2015-10-10 10:22

01/40

1 2 3
4 5 6
7 8 9

Delete |  Format

«

T

= Shortcut button manage 2015-10-10 10:26

01/40

1 2 3
4 5 6
7 8 2

Delete | Format

d B

= Shortcut button manage 2015-10-10 10:26

X

003

01/40

1 2 3
4 5/ 6
7 8 9

Delete  Format

d ‘

[Nota]: Apés formatar a hotkey, pressionando 4—‘ fara com que o sistema mostre

“Pattern List (Hotkey) Is Empty”. (a tela de modelos hotkey esta vazia). Apos confirmar a

operacio o sistema ira automaticamente carregar o atual numero de modelo para o hotkey.
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2.9.9 Modo Senha

Na tela de ajuste de funcdo,
pressione para ativar a tela
para inserir 6 ID do usuario. Digite
o ID do fabricante corretamente
para entrar o modo de administragdo
da senha, onde o wusudrio podera
ajustar e administrar a  senha
periddica.

1. Pode-se ajustar até¢ 10 senhas
diferentes.
2. O sistema podera mostrar a

Informacdo da Senha do fabricante.

1. Inserir Numero da Tabela
Pressione “Board Number” para
entrar na tela de inserir numero de
tabela. A tabela é formada por 4 alga-
rismos, que variam de 0000 a 9999.
Eles poderdo ser usados para o geren-
ciamento da senha pelo fabricante.
Apos inserir o numero da tabela, o
usuario pode pressionar ‘_l para
terminar a operagdo e retornar a tela
anterior . (aqui podemos inserir 0001

como numero da tabela).

= Input user ID 2015-10-10 10:29

|

] e (i (il (e (el i e ] il
il e ) e il e e i el ol
i e o e e o o

e i sl ) el

2

[
[
a
o
EIE

[
d
EE

O

. Password setting mode

===

Inputboard no. 2015-10-10 10:31
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2. Confirmar o elégio do sistema

Pressione “Clock” (relogio), para

entrar a tela de ajuste de horario e data

para ajustar a data e o horario. Para

alterar o relégio do sistema o usuario
precisa pressionar 4—' apols a

modificagdo (Refer to [2.9.14 Date

and Time Setting Mode], (modo de

ajuste de data e hora), ou pressione x [:

para sair.
35 1 2 3
3 4 5 6 7 8 9 10
37 1 13 14 15 16 17
38 18 19 20 21 2 23 24
39 25 26 27 28 29 30
40

3. Inserir a Super Seaha
Pressione “Super Password”-

(super senha) para entrar a tela para

. . No.

inserir a super senha.

Input super-password 2015-10-10 10:35
) N —
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Nomiximo 9 digitos podern ser

inseridos, que sdo mostrados apds Input: [ eesesssee |
pressionar, 4_' o sistema ira solicitar =70 | I
70 USUAIIo que 1l & senha nova- e e e e o] le)
mente para confirmar.
i i e

Se a senha inserida duas vezes E E] E E] E E] E
KR[N

tiver alguma diferenca, o sistema

pedira ao usuario para inserir a super

senha novamente. Apoés inserir 2 vezes
asenha e concordar, o usuario podera

pressionar 4—' para salvar e sair.

4. Inserir Tempo de Ativagio ¢ Senha S

Periédica
e e (ot )
Pressione “pw-1” para inserir a ——
primeira data de ativagdo.
A data da ativagdo ¢ a primeira
hora em que a senha é ativada. Essa

data precisa ser posterior a data do

Sistema.

Selecione a data apropriada

pressione 4—' para terminar a

e October 2015 s
operagdo. Neste momento, o sistema sun  Mon  Tue  Wed Thu  Fri Sat
40 1 2 3
vai alternar para a tela de inserir a gl : 5 6 7 8 9 10
42 2 13 14 15 16 17
senha 43 i 19 20 21 22 23 24
44 25 26 27 28 29 30 31

O método de inserir senha peri()- “ Input password-1 2015-10-10 10:42
dica é o mesmo da super senha. Apoés

a confirmagao pressione <_l para
sair.
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5. Continue Inserindo Senha Perio-
dica

Se o usuario precisar inserir a
proxima data e senha de ativagdo, ele
devera repetir a operagdo acima. No
maximo 10 datas e senhas podem ser

inseridas.

[Nota]: A proxima data precisa ser
posterior a data da primeira.

6~ Salvar a Senha

Insira a senha necessaria, e entdo
pressione 4—' para salvar a infor-
magdo inteira. O sistema mostrara
“Password Saved Successfully” senha

salva com sucesso.

Ap6s a confirmagdo, o sistema ird
retornar a tela anterior.
[Nota]: Somente se o usuario ajustar
a0 menos uma senha peridédica, 4—'
podera ser mostrado.

7. Limpar Senha Antes da Ativacio

Limpar a senha ¢ apagar a senha
antes da ativagao.

O método para entrar na tela de
display da senha ¢ o mesmo do ajuste
de senha.

Apbs o usuario inserir o ID do
fabricante corretamente, o sistema
mostrard a hora atual e as datas de
ativacdo da senha periodicas, conforme
a figura a direita.

Pressione ﬁ‘ para inserir a

senha atual. A senha sera limpa na

ordem de frente para tras.

H  Password setting mode

= Password setting mode

K Password setting mode

Factory

Clock 2015-10-10 10:49
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Neste momento, o usuirio poderi

inserir 2 senhas. Se a senha inserida é a
senha atual, a mesma sera deletada. Se
for inserida a super senha, a senha
completa sera deletada. Se a senha
atual for deletada e a senha atual for a
ultima senha, o sistema ficara sem
senha.

Pressione {—l para terminar a

operagao .
A senha deletada sera mostrada

em vermelho conforme mostrado na

imagem 4 direita. Se a senha inteira for

deletada, o sistema voltara para a tela

anterior.
8. Remover a Ativa¢io com Senha

Se o sistema possuir senha e essa
senha ndo estiver cancelada, a senha

ira ativar, no horario e data definidos.

Neste momento, o usudrio deve

introduzir a senha efetiva para que a
miquina  continue o trabalho
normalmente.

A senha efetiva inclui a senha e a
super senha. Se a senha inserida estiver
correta, a senha atual sera deletada. Se
for inserida a super senha, a senha
complete serd deletada. Se a senha for
a senha atual e a senha atual for a

ultima senha, o sistema ndo tera mais

senha. Se a maquina ainda tiver outra
senha diferente da senha atual, a
proxima senha sera ativada de acordo

com a data definida.
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2.9.10 Modo de Criptografar Parametros

Na tla de ajuste de fungoes, pres- B N ]

. e i3 N . ., % Encryption Item
sione - fzrf! ' \1 , entao o sistema 1ra
. [l Wiper [ Slow Start I Clamp [ Area Limit
solicitar a senha (a senha padrdo ¢ o ID
;2.:?;? Eical [JHome Position [ Halt -] Counter
do fabricante). Insira a senha correta-
. {,':tei'::redia'e [ Bobbin Winding [ Feed Method [ Speed
mente para entrar em criptografia de
A ';hlread LGl [JLCD Screen [] Other [ Maintenance

parametros. elease

Para maiores detalhes veja

=

referéncia em [2.7.3 Criptografar v
parametros].

2.9.11 Modo de Configuracao do Motor

i Program mode<Password> 2015-10-10 11:13

Password: | |

Na tela de ajuste de funcdo,

0
pressione C@ <l , o sistema ira

solicitar a senha (a senha padrdo ¢ o ID El m \ZI E E @
do fabricante. Insira a senha %%%EEE
A L
corretamente para entrar a tela de
RN KN EX KX KX EN EN RN

configuragdo do motor.
o

—
‘
N 1
XY-Axis Scale Step Motor
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Exemplo :

Pressione “Main Motor” (motor

principal, para entrar ma tela de

parametro de configuragdo de motor. o | v | 2 | 3 | 4 ]

Podemos visualizar todos os "{ 40 7

parametros exibidos em formularios.
Clicar em qualquer grade exibira a seta
para ajustar o valor do pardmetro.
Nenhuma seta significa que o

parametro ndo pode ser definido.

Defina o pardmetro e clique na

area além da grade para salvar esse
valor de parametro. (Aqui, alteramos o
parametro No.l. Apos a modificagdo,
precisamos clicar na 4rea apontada

pela seta para salvar o valor).

2.9.12 Modo de Registro de Alarme

Na tela de sjuse de fungio, pres

E | Error No.:[E-018] Date:2014-07-03 10:57 ]

o —
sione ! E— ,0 sistema solicitara

ng knife position abnormality

o ID do fabricante. Apoés inserir o ID
corretamente, o sistema entrara no

modo de registro de alarme.
Neste modo, o alarme atual sera
gravado. O menor niimero significa o

ultimo alarme.

Também registra o valor de

Date:2014-07-03 10:57 ]

[ Error No.:[E-055] Date:2014-07-03 10:56 ]
| Error No.:[E-047] Date:2014-07-03 10:56 |

produgdo acumulado em cada alarme. m [Eror NoaE018]

E | Error No.:[E-047) Date:2014-07-03 10:56 |

[ Error No.:[E-047) Date:2014-07-03 10:56 ]
Clique em cada namero de

E | Error No.:[E-047) Date:2014-07-03 10:56 |

informagdes e solugdes para que o
erro seja exibido.
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2.9.13 Usando o Modo de Registro

= Run note mode 2015-10-10 11:21

Na tela de ajuste de funcdo,

R —
pressione ﬂgg ,0 sistema soli- Totla Run Time: | oh ]
citara o ID do fabricante. Apds o Total Sewing Products: 0 ]
usuario fornecer o ID corretamente, Total PowerOn Time: | oh ]
o0 sistema entrara no modo de uso de Total Sewing Stitches: | 4025479k l
registros.

1. Tempo de funcionamento

acumulado: Registra o tempo total
de costura da maquina.

2 Pecas de costura acumu-
ladas: Registra o numero total de
modelos costurados.

3. Power-on acumulado

Tempo: registre o tempo total
ligada.

4. Ponto acumulado

Numero: Registra o numero
total de pontos da maquina.

Além disso, clique em "Clear"
para limpar o valor da contagem.

[Nota]: Se 0 Acumulado de pecas
de costura esta desmarcada, o
sistema também ira limpar o
Contador acumulado na barra de
informacées do assistente na tela
da pagina principal.

= Date/Time setting mode 2015-10-10 11:32
-
2.9.14 Ajustar Data e Hora

€ October 2015 s
Sun Mon Tue Wed Thu Fri Sat
Na tela de ajuste de fungéo, pres- a0 ! 2 3

a1 4 5 6 7 8 S o |

. A 72'-2

sione '%“ (*5 9, para entrar o modo s IR N O O N L
=z 43 18 19 20 21 22 23 24
44 25 26 27 28 29 30 31

de ajuste de data e hora. i
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12, Método para Ajustar Data

Clique “Year” (Ano) para exibir
duas flechar para ajustar.

Clique “Month” (més) para exibir
a lista de meses. O usudrio podera
escolher o més desejado

Apods ajustar o ano e més, sera

atualizado para o tempo atual.
O usuério podera usar [ & Z’ g’

para checar o contetido no calendario. o
Clique no dia para completar o

ajuste.

[Nota]: Para terminar o ajuste o
usuario precisa ajustar, ano, més e
dia. Se acertar somente ano e més

nio sera possivel finalizar o ajuste.

13, Método para Ajustar a Hora
@ (=D

No padrio, o usudrio precisa acertar

a hora primeiro. Pressione October 2015

“hour” (hora), para mudar o ajuste para Sun | Mon | e | Wed | Thu | Fd | sat
40 1 2 3

minutos (Pressionando “hour” é para a1 4 5 6 7 8 9

alterar para minutos “minute” Minuto) <= ILLTN I T o L B
43 18 19 20 21 22 23 24

e entdo pressione as flechas para mudar a4 25 26 27 28 29 30 3

a hora. )
O usudrio também podera clicar na l’ @
area do display para alterar entre hora e
minuto.
Apbés o ajuste de data e hora,
pressione ‘_l para salvar.

14. Proibido Alterar a Hora do Sistema

= Function mode 2015-10-10 11:21

Quando a maquina ¢ configurada

com as senhas periddicas, o sistema el 58] eaes ] faa | [ m—.i]

negara a alteragdo na hora do sistema.
Depois que todas as senhas forem
apagadas, o sistema desbloqueara a
configuragdo da hora do sistema.
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2.9.15 Modo de Atualizagao

Na tela de ajuste de fungdo, pres-

+  Update program and correlative files 2015-10-10 11:40

Update panel program,please name the file plkMachine,and place under
update in the U disk directory

sione !‘, ‘! . O sistema solicitara

Panel Pram.

Update icon file,please name the file icon,and place under update in the U
disk directory

o ID do fabricante. Insira corretamente Icon

Font Library Update font library,please place the file under update in the U disk ‘
o ID para entrar no modo de atuali- directory
Sound Update sound file,please name the file sound,and place under update in
3 oun the U disk directory
zagao.

Update information of display,please name the file infor.txt,and place
under update in the U disk directory

Infor

A atualizagdo de software deve estar
Screen

Update boot screen,please name the file screen.binand place under
update in the U disk directory

localizada no catalogo de “Update” - Dm

(Atualizagdo) no disco U . Clique no

contetido para atualizagdo (o conteudo

na sombra ¢é o selecionado), entdo

pressione 4—‘ .

2.9.16 Player (Reprodutor de Video e Misica)

Na tela de ajuste pressione Eaf

para reproduzir videos e audios.

Playing type
Choose playing type
® Movie:
Music
[ Loop play
[ pirectory play

Videos precisam estar no formato avi.

2.9.17 Transformacao de Modelos em Lote

Esa transformago em lote poderd

permitir a viabilidade continua do SEITERE #SH
modelo apds a atualizagdo de software. % NEW.001 ’ I ‘
O numero do modelo padrao podera
p p’ ® NEW.401 ’ 147@NEW ‘
ser alocado manualmente apds a
. ® NEW.602 ’ L4S@NEW ‘
transformagao.
® NEW.612 ’ 149@NEW ‘

Os ajustes padrdo sdo para selecionar

todos 0os modelos e nomes de modelos
marcados com o X para manté-los,

DD S—

selecione "Keep Original Patterns"-
(Manter padrdes originais) na parte

inferior.
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2.9.18 Configuracio da "HotKey" Tecla de Atalho

B Tl == ——

ajustar as 4 teclas de fun¢do no canto }DATA -
NO‘ 001

L

Pdt Counter

direito abaixo conforme os habitos do

usuario.

cr

{Tntal Cnunter]

+0.0
- |

113

058
01/22 NEXT
EIIII% =

= Shortcut setting 2015-10-10 11:47

. -
Pressione .. .. paraentrar na tela

i Input

de ajuste de fun¢do HotKey. O usuario

*

podera ajustar as 4 fungdes comumente

usadas respectivamente: "Modo de Read
Teste da Producdo do Modelo",

Detection

15

Modify
"Modo de Teste", "Carregamento de

Modelo" ¢ "Modificacao de Modelo".

Selection of shortcutl content 2015-10-10 11:47

~General Function

[]Robbin [] Test Trim [1Find Pat. [1Read
Producao de modelo:

Pressione //ﬁ para entrar 1 Write % Input [ Modify [ Convert

no ajuste HotKey de Produgao de

[ Program [ Detection [ Function [ Copy
Modelo. Apds, selecione  * EEATE ¢

pressione <_l para salvar e sair.
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2.10 Edicio de Costura com Letra

Na tela principal P1 (ou P2), pres- = MainWindow P1 D = ==
. . , [Name [BYNF g -
sione |MENU| para ativar o modo catalogo }Um o -

Pdt Counter

e entdo, pressione para entrar

clr

.

no modo de edi¢do de costura com letra.

Total Counter
[Nota]: Parametro [Special] -> [Letter |

Sewing Function Enable >Modo de = MISTYCREEE

Edicdo de Costura de Letra Habili- ’ I'N/,- ’ E} H //ﬂ’ // 7/ H ("ﬁ‘

tada] pode ser usado para fechar a ]Program\ ¥ HFUI’ICtiOﬂ@

funcio de edicao de costura com letra.
Apés esta operacio este icone nio ira

mais aparecer.

2.10.1 Parametros de Costura com Letra

= 2015-10-10 11:50

Input | Font = Arrange

F—— 4 Space Density Height

G ——= Width | Rotate = Trim

H .y \TOP J

I J K
Funcoes:
N° Funciao Conteudo
A | Inserir Figura Inserir figura. No maximo 20 figuras podem ser inseridas
B | Selecdo da Fonte | 28 fontes estdo disponiveis

O usudrio pode selecionar “Horizontal”, “Vertical”, “Arco superior”

Método Matriz . .
“Arco inferior”

Densidade do cetim Ajusta a densidade do cetim . O valor maior significa pontos mais denso

Escala da Altura | Escalonando na altura da letra,alcance: 50~200.

Afast. da Letra Ajuste o intervalo entre as letras

Escala da Largura | Escalonar a largura da letra ,alcance: 50~200.

T Q|mm|gl a

Retorna Sair e retornar a tela principal
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No método matriz linear (vertical ou horizontal), o contetido embaixo

I Rotagio/ mostrards “Rotation”,que serve para ajustar o angulo de rotagdo da letra;
Seguinte (Ndo Quando o método matriz for arco(superior ou inferior), mostrara “follow”
Seguinte) ou “not follow”, que serve para ajustar a rota¢do da letra com o arco.

J | Corte/Sem Corte | Ajusta se havera o codigo de corte de linha automaticamente.

K | Enter (Confirma) | Confirma a operag@o. E depois entra a tela de ajuste de modelo.

1. Inserir Figura

Pressione “Input” (inserir)
para entrar na tela de inserir
figura, onde o usuario tera que
inserir pelo menos uma figura,
pode-se inserir at¢é no maximo

20 figuras.

Pressione 4" para salvar o
inserido e sair.

2. Selecao da Fonte

Pressione "Font" (Fonte)
para entrar na tela de selegdo da
fonte, onde sdo disponibilizados
28 tipos de fontes. Insira o
numero de 1 a 28 para selecionar
a fonte. Pressione 4—' para

salvar o inserido.

Na tela sera exibida para o
usuario.
3. Método de Matriz

Pressione "Array" (Matriz),
para entrar na tela de ajuste do
método matriz, onde o usuario
podera selecionar linear
horizontal ou linear vertical,
arco superior ou arco inferior.

Pressione 4—' para salvar
e sair.

= Input character in letter sew

Letter: [YES

Font selection

2015-10-10 13:01

Select the font of letter sew

Range: 1 ~ 28

= Arrangement

Select the arrangement of letter sew

L

Range: 1 ~4

Parameter meaning:
1.Straight line-Horizon
2.5traight line-Vertical
3.Convex arc
4.Concave arc
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4. Espacamento da Figura
Pressione
“Pitch” (espagamento) para
entrar na tela de ajuste da letra.
Na matriz horizontal, ajusta-
se o espagamento horizontal entre
as letras.
Na matriz vertical, ajusta-se
o0 espagamento vertical entre as
letras.
Na matriz do arco, ajusta-se
a distancia entre as letras no arco.
Alcance: 0 ~99,9mm.

5. Densidade do Cetim

Press “Density” (densidade),
para entrar na tela de ajuste de
densidade do cetim. O alcance
vai de 50 ~ 200.

6. Escalando a altura

Pressione “Height” (altura)
para entrar na tela de ajuste da
altura da letra, onde o usuario
podera escalar a altura da letra. O
alcance vai de 50 ~ 200.

7+ Escalando na Largura
Pressione

“Width” (largura), para entrar na

tela de ajuste da largura da letra,

onde o usuario podera escalar a

largura da letra. O alcance vai de

50 ~ 200.

H  Letter spacing 2015-10-10 13:05

Set the letter spacing

Range: 0.0 ~ 99.9

Horizontal straight line,the spacing of the horizontal distance between
letters.

Vertical straight line,the spacing of the vertical distance between
letters.

Circular arrangement,the spacing between letters arc distance.

= Satin stitch density

2015-10-10 13:05

Set the satin stitch density

100
Range: 50 ~ 200

The Larger setting value,the satin stitch more dense.
The smaller setting value,the satin stitch more thin.

Letter height

2015-10-10 13:06

Set the letter height

100
Range: 50 ~ 200

Letters in the font height on the basis of the original size to adjust the
zoom.

= Letter width 2015-10-10 13:07

Set the letter width

100
Range: 50 ~ 200

Letters in the font width on the basis of the original size to adjust the
zoom.
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8. Ajuste do Angulo de Rotagio

k= Arrangement expasion 2015-10-10 13:08

Quando o método de matriz esta Set the rotation angle

ajustado para “Horizontal” ou

Vertical”, o usuario podera ajustar o Range: 0 ~ 359
éngulo de rotagdo da letra. Pressione When the arrangement of letters for the straight line,angle can be

adjusted by rotating alphabetical.
“Rotation” (rotacdo) para entrar na

tela de ajuste do angulo de rotagao.
A dire¢do da rotagdo é contada

no sentido horario.

Alcance: 0°~ 359°.

[Nota]: Quando o método matriz
for arco (arco superior ou
inferior), esse botio sera ajustado
se a letra girar com o arco.

H  Letter sew setting 2015-10-10 13:10

9. Siga/ Nao Siga

Quando o método matriz for
Input Arrange
arco (arco superior ou arco inferior), AW 3

N\ v e

, . dera ai 1 ‘\)(// \Iur \\.<\
0 usuario podera ajustar se a letra SR v RN N
girar com o arco.  Pressione B B

i
|
w,

“Follow” ( siga) para alterar para 4“"”“‘

“Not Follow” (Nao Siga), e vice

versa. .

[Nota]: Quando o método matriz

(13 2 ”» [13 ] ”»
b
for Horizontal” ou “Vertical

esse botido servira para ajustar o

angulo de rotagdo.
10. Adicionar Corte Automatico
No ajuste padrdo, o sistema ira <1

~ Tz —~
\\ N v \I m (( i
.. L. , Y/ 1 N
adicionar crte automatico que ¢é VA 1w AN \
.. , 4. [ [
adicionar codigo de corte no final da T s v [:2/'

costura, jungio da alimetagio vazia ' Rotate

(ou costura).
Pressione “Trim” (Corte) para -

alterar o contetudo ¢ cancele a fungdo
de adigdo de corte automatico.
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11. Confirmar Modelo

Ajuste o modelo de costura de letra
para criar. Pressione 4_' para entrar

na tela de ajustar o modelo de costura

de letra.

= Letter sew modify setting 2015-10-1013:15

X-Pos: [0.0 | x-size: [33.0 |
Font | Height| Width
Y-Pos: [0.0 | v-Size: [15.0 |
@@ VAl
\\\.(/I - \ NG
Yy | £7
[l : : )\
—— ~A )
@..@ PR Y e

L-Lean |R-Lean L-Rota. | R-Rota.

2.10.2 Ajuste do Modelo de Costura de Letra

Na tela para ajuste de parametros de costura de letra o usudrio pode pressiogar

para

entrar na tela de ajuste de modelo de letra. Nesta tela, o usuario podera fazer os ajustes finais

para este modelo.

A

=  Letter :ew mod fy setting

B C D E F G

2015-10-10 13:16

] X-Pos: (0.0 | X-size: [33.0
Font |Height| \Width T ¥
| | J Y-Pos: (0.0 Y-Size: |15.0
3B E . T e ———
N/ T

’ ¥ o

. » W

J —Irx Prev. || Next L-Lean R-Lean L-Rota. | R-Rota. ‘_l
tt tt A S
K L M N o] P Q
Funcoes:
No. Funcdes Conteudo
. Mudar a fonte da letra escolhida. O método de ajuste serd o mesmo de
A | Selecdo da Fonte

Ajuste de Pardmetros.

Escalar na Altura da letra escolhida. O método serd o mesmo de Ajuste

B | Escala na Altura R

de Parametros.

Escalar na Largura da letra escolhida. O método sera o mesmo de
C [Escalar na Largura| | R

Ajuste de Pardmetros.
D | Posi¢do de X Mostra a posi¢do de X coordenada com o ponto central da letra escolhida
E | Posiciode Y Mostra a posi¢do de Y coordenada com o ponto central da letra escolhida
F | Tamanho de X | Mostra a largura da letra escolhida
G | TamanhodeY | Mostra a altura da letra escolhida
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q | Mostrar Modelo M(')sj[ra o modelo atual de costura de letra. .As letras escolhidas sdo
exibidas em vermelho e as letras ndo selecionadas em verde.
I | Chave de dire¢ao| Ajusta a posi¢do da letra selecionada.
J | Esc Retorna a tela anterior.
Letra anterior Seleciona a letra para ajuste da direita para a esquerda. A figura
K | (da direita para | selecionada é exibida em vermelho. Quando o icone ainda for para a
a esquerda) esquerda ao selecionar a Gltima letra, a letra inteira sera selecionada.
Proxima letra Seleciona a letra para ajuste da esquerda para a direita. A figura
L | (daesquerda selecionada é exibida em vermelho. Quando o icone ainda for para a
para a direita) direita ao selecionar a letra, a letra inteira sera selecionada.
Quando o método matriz for horizontal ou vertical, o botdo mostrara
“Left Tilt” (inclinago a esquerda). Pressionando este botdo ira girar o
Inclinagdo modelo todo no sentido anti-horario no centro, se 0 método de matriz
M Esquerda/Para | for arco, este botdo exibira "radian down". Pressionando este botao
Baixo reduzira o radiano de todo o modelo.
Nota: Esta operagdo afetara o modelo todo.
Quando o método matriz for horizontal ou vertical, o botdo mostrara
“Right Tilt” (inclinagdo a direita). Pressionando este botdo ira girar o
N Inclinagio modelo todo no sentido horario no centro de origem, se 0 método de
Direita/Para matriz for arco, este botdo exibira "radian up". Pressionando este
Cima botdo aumentaré o radiano de todo o modelo.
Nota: Esta operagdo afetard o modelo todo.
. Ajuste o angulo de rotagdo da letra selecionada no sentido anti horario.
O | Rotagdo esquerda o
O centro de rotagdo ¢é o centro da letra.
P | Rotagio Direita Ajuste o angulo de rotacao da letra selecionada no sentido horario. O
centro de rotacdo ¢ o centro da letra.
Q | Enter (salva) Pressione para entrar na tela de salvamento do modelo.
Examplo:
1. Selecione uma letra tnica

= Letter sew modify setting 2015-10-10 13:16
L]

para ajuste. ) ) X-Pos: [0.0 X-Size: [33.0
Font = Height| \Width
. . Y-Pos: 0.0 Y-5ize: |15.0
Pressione “Previous
Letter” (letra anterior) ou ‘ f ‘
=7 ~F /=7 |
13 99 2 + Y \\ }; f’ 1| r_‘J l'( (—\‘l
Next Letter” (proxima letra) \Y\-&Y’( L7\
1 =,
‘ ’ 1 W h
para selecionar a letra Unica AT B et E:fﬁ
para ajuste. A letra selecionada K ‘ |
¢ exibida em vermelho,
x Prev. | Next L-Lean R-Lean L-Rota. | R-Rota. @‘

enquanto as ndo selecionadas

aparecem em verde.
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2. Ajuste da POSiGﬁO da Letra [ESREEEEGEH R 2015-10-10 13:28
L

P . 1 d = | ] [ “Pos: [-10.5 Ny-Size: 12.0
t t Widt .
ressione as teclas de . on | | eigl 1 | ¥-Pos: 1.8 ieizesl[15.0

diregdo para ajustar a posi¢do _
da letra selecionada. O usuario ‘ ' _ u | ‘\'{\ i 3
WA/ - O
podera ajustar as coordenadas a * * H ‘ % 5\
L ] L | L1 R |
. PN 113 L | L. .—/
partir da posicdo de X - “X ‘ ' ’ —
Position” e da posi¢gdoe Y - “Y
Position”. Com a mesma x Prev. | Next L-Lean | R-Lean L-Rota. | R-Rota. ‘_l

operacdo, o0 usudrio podera
ajustar a posi¢cdo de outras letras.

3. Ajuste da Posicio da Letra

= Letter sew modify setting 2015-10-10 13:31

Pressione “Left Tilt”(inclinagdo a

ey cont | [aiand Iwadth X-Pos: [-0.2 | x-size: [32.8
esquerda) ou “Right OOt | [istent) M ¥-Pos: 1.0 | v-Size: [18.2
Tilt”(inclinagdo a direita) para
ajustar o angulo de rotagdo do f T
. i_l 17 = (C
modelo inteiro. <N ff' VO, NSO
. ~ * » ) | 0
“Left Tilt”: Conta a rotagdo no e “1. T J,’
) ) o ; i , L ! L J } \ ﬁ L::J [
sentido anti-horario e“Right Tilt”: l * ’ Lt e
a rotacdo sera no sentido horario. : . . .

[Nota]: Quando o método x Prev.  Next L-Lean @ L-Rota. | R-Rota. )

matriz for arco, o botio ira

trocar para “Radian Up”/
“Radian Down”, que servem
para ajustar o radiano do

modelo todo.

4. Rotacio de Uma Unica Letra

= Letter sew modify setting 2015-10-10 13:32

Selecione a letra e entdo pressione X-Pos: [10.7 xsize: [12.0
"Left Rotation" (Rotagdo a Eot) [ficteny (e Y-pos: [1.0 v:size: (150
Esquerda) ou "Right
Rotation" (Rotacdo a direita), para ‘ f ' } o
ajustar o angulo de rotagdo da letra 0| LI [Pl <\ r,r / '\"r'-'j {; (: h
selecionada. * » ‘\\15,"’ '-.,\I\;r_._.j ~ “\}

! \ P
[Nota] Quando ajustar o ] ' LA -15.:1{1 —
angulo de rotacio, é melhor [~ ¢ * b | '
que o usuario ajuste o -

4ngulo fle .rotag:ao 'do mode,lo x Prev. = Next L-Lean R-Lean L-Rota. | R-Reta. ‘_]
todo primeiro, o ajuste sera &% — ] ] J (i
!

cancelado quando o usuario
girar o modelo todo.
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5. Salvar Modelo

X-Pos: [-10.7 x-Size: [12.0
Y-Pos: |1.0 Y-Size: [15.0

Font | Height Width

Ap0s o ajuste, pressione 4—' L

ara entrar na tela de
P ro f o 5 P T e

J =

salvamento do modelo. — <;::\A// /f ¥ ( —
- g h . R -2 S )
) L J \ VN

SRR~ =

x Prev. = Next L-Lean R-Leani L-Rota. ~ R-Rota. @

Insira nome e numero, entdo

- .
pressione 4—' . O sistema O Name: W l ”
mostrard “Letter Sewing i?" No.. [0 | g
Pattern Saved l | DDDDD
Successfully”’(modelo de costura El B \Zl @ E
de letra salvo com sucesso). BBEBE@EEE
(Para outras operacdes veja EBEEE@D
referéncia [2.6 Save Pattern].) EEEEEB

) s
[Nota] Apés o salvamento X = .

bem sucedido, 0 modelode

costura de letra nio ir4 voltar
automaticamente para o
modelo atual. O usudrio
precisa entrar na tela de
carregamento de modelos para

selecionar.
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3 Anexo 1

3.1 Lista de Informacées de Adverténcia

i Nome do Sub-informacio .
Numero i Solugio
Defeito Conteido
Pedal fora da Ajustar a posi¢do
E-001

posicao normal

do pedal

Maquina estd em

Verifique a condicdo

Vire e solte o botdo de emergéncia
se a tela continuar a mostrar esta
dica cheque da seguinte maneira:

1. Verifique a condi¢go do botdo de
Emergeéncia.

2. Cheque a conexdo entre o botdo

E-002 |parada de emereéncia . de emergéncia e o painel de
P g do interruptor de transferéncia do cabecote..
emergéncia 3. Cheque a conexdo entre o
terminal X9, terminal do cabo L.433
e a tabela de transferéncia do
cabecote. Abra o cabo L433 para
pesquisar onde esta quebrado.
Voltagem principal Por favor desligue a 1.Veja se a fonte de energia tem uma
E-004 estd muito baixa energia e cheque o flutuagao normal; Certiﬁqge—se de
(300V) sistema e hardware que ndo haja um equipamento
usando muita energia ligando e
Voltagem principal desligando frequentemente.
E-005 estd muito alta Nio 2.Se o fornec.de energia esta normal,
300V o problema pode ser hardware. Favor
( ) retorne ao quadro princ. para reparos.
3.Certifique-se de que ndo haja curto
. ) _ no motor principal; verifique se o
IPM esta acnna' da Desligue a energia |valor de cada bobina seja igual e
E-007 | voltagem ou acima elétrica e cheque o |diferente de 0;
da corrente. hardware 4. Verif. se a saida em U\V\W estd
em curto com terra ou a fonte de
alim. de 300V, avaliar condigdo IPM.
3. Verificar se os solenoides perifé-
Voltagem d ricos e as valvulas estdo danificados.
oftagem do Desligue a energia 4. Verificar se os os condutores em
dispositivo assist. s ambos os plugues do cabo L478 (para
E-008 . elétrica e cheque 0 |y, [ing ¢ 432) estdo em curto circuito.
(24 v) esta muito hardware Verifique se a placa de transferéncia do
alta. cabecote estd em curto-circuito com a
cabeca na instalagdo
5. Verificar se os solenoides perifé
alta Deslicue a eneroia |1i€OS €as valvulas estio danificados.
Voltage of assistant g & 6\b Veriﬁclar se o(s1 0s lgoniihl%%re(s en
. . elétrica e cheque o ambos os plugues do cabo para
E-009 | device (24V) is too Hai Ling é 432) estdo em curto circuito.
low hardware Verifique se a placa de transferéncia do

cabecote estd em curto-circuito com a

cabeca na instalagdo
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i Nome do Sub-informacao .
Numero . , Solucio
Defeito Conteudo
7+ Verifique a parte de energia no
painel de controle principal,;
8. verifique o pino na CPU para
coletar sinal de energia de 24V
1. Cheque se a energia do ventilador
A valvula Por favor, desliguea | tem problemas. i
E-010 (Ventilador) energia e cheque o zéfe };(tl:e a condigdo de 24 V para 0
tem problema sistema de hardware 3. Pesquise se a conexdo estd curta
na valvula periférica.
Codificador com Por favor, desliguea |1, Desligue a maquina e cheque a
E-013 energia e cheque o conexao entre o decodificador e o cabo
erro ou desconectado sistema de hardware plugue do cabo na caixa de controle.
6. Cheque se o eixo principal esta
) bloqueado pela carga.
Motor com Por favor, desligue a 7+ Gire o volante e religue a
E-014 funci energia e cheque o maquina quando o eixo principal
uncionamento sistema de hardware estiver em outro angulo.
anormal 8. Sinal de resposta de erro do
motor. Substitua o motor.
1.  Os dados do processo do modelo
nao funcionando normal, escolha nova-
mente o0 modelo e procure o inicio.
E015 Excedeu area Pressione Enter. Recomece a chstura e certiﬁque’se 0
de costura problema esta no modelo ou se € com o
software.
2. Vejase o alcance da costura ajus-
tada corresponde ao modelo selecionado
Gire o volante para levantar a
Posicdo da barra da i
E-016 § Pressione Enter. barra da agulh a acima do.Ponto
agulha anormal Morto Superior e entdo pise no
pedal.
Erro no detector de . Cheque a porta CZ424 na transfe-
E-017 ) Pressione Enter. R queap
quebra de linha réncia do cabegote, tab. e cabo L433.
£.018 Posicdo do cortador |  Por favor, desligue a
anormal energia
Botdo de emergéncia N 1. E uma dica comum, ndo um
E-019 |nio esté na bosicio Check the condition of | problema. Por favor, solte o
p 9 emergency SWitCh. interruptor de emergéncia
correta 2. Consulte a solu¢do em EB002
E-020 Erro na versdo do Por favor, desligue a
software energia
E-023 Pegador de linha Por favor, desligue a
posicdo anormal energia
Conexao errada
E.004 entre o cabegote de Por favor, desligue a

operacao € a

maquina de costura

energia

95




NV vomng

Anexo 1
Ni Nome do Sub-informacao Soluci
fmero Defeito Contetido Ao
E.005 Detecgdo da origem |  Por favor, desligue a 7.Useo depurador para mover o
: X - anormal energia bastidor manualmente e teste o sinal
- - do acoplador ¢ exibido;
E-026 Detecgdo da origem |  por favor, desligue a 8. Quando a maquina estiver ligada
Y - anormal energia pode-se usar um pedago de metal
£.027 Detecgio de origem |  Por favor, desliguc a para aproximar o botdo. Istp serve
- do calcador anormal energia para testar se o sistema emite um
aviso sonoro.
Detecgao da origem P desli 9. Ajuste a posi¢ao da instalagdo do

E-028 do pegador anormal :r?érgaizor’ csligue a botdo mais proximo para garantir

sua acdo confiavel.
10. Teste as conexdes de trabalho
do motor auxiliar e certifique-se de
Detecgﬁo da Origem nao pular nenhuma fase.
do calcador inter- ) 11. Teste as condig¢des dos cabos e
Por favor, desligue a sensores auxiliares.

E-029 | mediario anormal energia 12. Cheque a conexdo do cabo
L433, certifique-se que esse cabo
nao tenha quebras e nem seja curto
nos dois lados da conexao.

3. Cheque a conexao do cabo entre

L o quadro principal e o auxiliar.
Comunicagao com ) 4. Assegure-se que a energia do
E-030 | driver auxiliar Por fgvor, desligue a quadro auxiliar esteja normal.

anormal energia Garanta que indicador de energia e

o indicador de trabalho estejam

trabalhando normalmente.

3. O motor au.xiliar esta quebrado,

) sera necessario substitui-lo

E.031 Motor auxiliar com | Por favor, desligue a 4.0 driver auxiliar esta quebrado;

sobrecarga energia Sera necessario substitui-lo.

E.032 Energia do driver Por favor, desligue a

auxiliar anormal energia
E-034 | Corrente anormal Por favor, desligue a energia| 6, Desligue a energia. Gire o volante
Sobrecarea IPM ] para testar o funcionamento do eixo
E-035 g Por favor, desligue a principal. Cheque se ndo ha algum
frequentemente 1 energia mecanismo bloqueado.
7, Desligue a energia. Cheque a cone-
xd0 na emenda do eixo do motor
principal. Um intervalo grande na
acoplagem podera causar sobrecarga
no motor.
8, Desligue o motor. Messa os valores
E-036 Sobrecarga IPM Por favor, desligue a da resisténcia com a resist. trifasica e

frequentemente 2

energia

cheque se estdo iguais. Se ndo estiver,
0 motor estara abaixo.

9. Desligue a energia. Use o Multi-
metro p/ testar o modulo IPM, Se o
IPM estiver baixo, ndo religar a
maquina, sera necessario substitui-lo
ou repara-lo
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Numero

Nome do
Defeito

Sub-informacao
Conteudo

Solucao

10. Quando o sistema der o
aviso, certifique-se de que a
maquina esteja no processo de
corte ou parada.

Se estiver, ajuste os parametro
do eixo principal para resolver
este problema

E-037

Motor 1 esta
bloqueado

Por favor, desligue a
energia

6. Devido a localizagdo errada do
angulo do eixo principal o cortador
fica grudado na agulha ao cortar a
linha, isto pode bloquear o eixo
principal Solucdo: Realoque o
Angulo do eixo principal.

7. A haste da agulha esta grudada no
calcador intermediario ao mover,
isso causa bloqueio no eixo
principal. Solugdo: cheque a acdo do
calcador intermediério e a conexao
entre a valvula de ar e a valvula
solenoide.

8. O cortador ndo consegue cortar a
linha devido a falta de forga, que
provoca o bloqueio do eixo principal
Solucao: ajuste os parametros do
eixo principal e aumente a forca de
Corte.

9. O codificador no motor no eixo
principal tem problema, com
resposta de sinal errada, que causa o
bloqueio do motor. Solugao:
substitua o principal motor de eixo

E-038

Motor 2 esta
bloqueado

Por favor, desligue a
energia

5. O tecido usado ¢ muito grosso para
ser penetrado pela agulha.

Solugdo: ajuste os parametros do
motor do eixo principal ou substitua o
motor por um de capacidade maior;
6. A haste da agulha esta grudada no
calcador intemediario movendo, o-
que bloqueia o eixo principal.
Solugdo: cheque a agdo do calcado
interme-didrio e a conexao entre a
valvula de ar e a valvula solenoide.

7. O mecanismo tem um ponto morto
que bloqueia o eixo principal.
Solucdo: ajuste o mecanismo.

8, O codificador no principal eixo do
motor tem problema, enviando sinal
errado, o que bloqueia o motor
Solugdo: Substitua o eixo principal.
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i Nome do Sub-informacao .
Numero , Solucio
Defeito Conteudo

E-039 |Excesso veloc. motor |Por favor, desligue a energia
Sobre corrente no ) )

E-040 Por favor, desligue a energia
status de parada

E-041 Sobrecarga no motor|Por favor, desligue a energia
Tensdo barramento ) .

E-042 anormal Por favor, desligue a energia
Motor auxiliar X ) )

E-043 o Por favor, desligue a energia
posicdo errada
Motor auxiliar Y . .

E-044 ) Por favor, desligue a energia
posicdo errada

E-045 |Calcador ndo abaixadd Pise no pedal

E.046 Nao esta na origem, Pressione a tecla para
ndo pode operar retornar a origem

E-047 BSobrecarga no motor 1|{Por favor, desligue a energia

E-048 Sobrecarga no motor 2 Pressione Enter.

E-049 Sobrecarga no motor 3|Por favor, desligue a energia

3.2 Lista de Informacoes e Dicas

N° Nome Conteudo da Sub-informacio

M-001 | Contador superior atinge o valor ajustado | Pressione Enter

M-002 | Contador inferior atinge o valor ajustado | Pressione Enter

M-003 | Fora da origem, ndo consegue operar Primeiro retorne a origem

M-004 | Dados do modelo ndo existem Recarregue ou insira novamente

M-005 | Valor ajustado é muito grande Inserir valor dentro do alcance valido

M-006 | Valor ajustado ¢ muito pequeno Inserir valor dentro do alcance valido

M-007 | Press. "Return to Origin" (voltar & origem

M-008 | Salvar pardmetros anormal. Pressione Enter para restaurar valores padrao

M-009 | Nao consegue achar parametro na Memorig Pressione Enter para restaurar valores padrao

M-010 | Memoria cheia Apagar os dados de costuras inativas

M-011 | Apagar dados do modelo da memoria? Nao

M-012 | Substituir dados na memoria? Nao

M-013 | Nao consegue deletar dados do modelo Os dados da costura selec. estdo sendo usados
Todos os modelos da memoria serdo

M-014 | Formatar memoria? apagados
Aconteceu um evento anormal na comuni-
cacdo entre o cabegote da operagdo e a caixa
de controle. Desligue a energia e cheque.

M-015 | Erro de comunicagao

M-016 | Dentro do alcance da costura Certifique-se de que os dados do modelo
estdo na faixa de costura
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N° Nome Conteudo da Sub-informacio
M-017 | Falha ao carregar arquivo de costura letra | Néo
Cabegca da operagdo ndo corresponde ao Por favor, cheque o modelo e aversdo de
M-018 | tipo da maquina. software
M-019 | Pouca memoria Apagar dados de modelos em desuso
M-020 | Numero errado do modelo Inserir nimero correto de modelo
M-021 | Intervalo entre pontos além do maximo Nao
M-022 | Senha incorreta Inserir senha novamente
O reldgio do hardware tem problema, entre
M-023 | Erro no relogio Hardware em contato com fabricante p/ reparo.
M-024 | Numero de pontos além do alcance Reduzir o nimero de pontos
M-025 | Intervalo inserido de pontos ¢ muito pequeno| Insira o valor dentro do intervalo valido
M-026 |Intervalo inserido de pontos ¢ muito pequeno| Insira o valor dentro do intervalo valido
M-027 | Deslocar a origem que existia O usudrio s6 podera inserir 1 origem..
M-028 | Movimento rapido ajustado muito rapido | Insira valores dentro do alcance
ou muito lento
M-029 [Pressione "Return to Origin" Voltar a Origem| Nio
M-030 | Copiar o modelo apontado? Nao
M-031 | Copiar todos os dados do modelo? Nao
M-032 | Restaurar valores padrao? Nao
M-033 | USB foi removida Disco U foi removido!
M-034 | Nao encontra dados do modelo no disco U | Nao
No modelo de fazer letras serd necessario
M-035 | Inserir a0 menos uma letra Inserir a0 menos uma letra
M-036 | Sem registro de alarme
Atingir o valor ajustado para substitui¢do de
M-037 | Substituir a agulha Agulha. Substitua a agulha!
Atingir o valor ajustado para troca de 6leo,
M-038 | Substituir 6leo trocar o 6leo!
Atingir o valor ajustado para limpeza da
M-039 | Limpar a maquina maquina. Limpe a maquina.
M-040 | Formato de dados diferente Confirme o formato de dados
Inserir novamente conforme os padrdes De
M-041 | Nao consegue criar curva insercdo de curva.
M-042 | Nao consegue inserir corte na posicao atuall Adicione corte nos dados da costura
Nao consegue inserir o mesmo codigo de
M-043 | fun¢do em uma posigao.
Nio consegue inserir deslocamento da Adicionar deslocamento da origem apds
M-044 | origem para o local atual. alimentacao
Nao consegue criar arco ou circulo no ]
M-045 | local inserido. Inserir novamente
Nao consegue criar dados de costura Adicionar sobreposi¢do de costura apds
M-046 | sobreposta fechar o formato.
M-047 | Nao consegue inserir corte apos pausa Nao
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N° Nome Conteudo da Sub-informacao
Nio consegue inserir corte apds pausa Néo
M-048 | antes do corte.
N Funcdo de realocar dados de costura e
Nao encontra dados de costura realocados . o ]
M-049 transferéncia de dados indisponivel

Nao encontra dados da costura

Fung@o de transferéncia de costura multipla

M-050 indisponivel.
M-051 | Escolhe a posi¢ao errada Nao

M-052 | Nao consegue escalar Nao

M-053 | Distancia acima de 12. 7mm Nao

M-054 | Dados de modelo errados Nao

M-055 | Criar arco? Nao

M-056 | Criar circulo? Nao

M-057 | Criar curva? Nao

M-058 | Criar poligono? Nao

M-059 | Calcador néo abaixou Pise no pedal
M-060 | ID de usudrio errado Insira novamente
M-061 | Falha ao confirmar a senha Inserir senha novamente

M-062

Nao ¢ possivel alterar a hora do sistema

Se a senha periddica estivar ajustada. Nao
Consegue alterar o reldgio.

M-063 | Falha ao salvar arquivo com senha Nao
M-064 | Falha ao carregar arquivo com senha Nao
M-065 | Senha salva com sucesso Nao
M-066 | Falha ao limpar todas as senhas Nao consegue apagar arquivo com senha

M-067

Falha ao limpar todas as senhas

Ap0s limpar senha o arquivo inserido fica

anormal.

Arquivo com senha € apagado sem

Senha periddica ¢ apagada sem autorizagao,

M-068 | autorizacao. desligue a maquina.
M-069 | Dano na ID do usuario
Inserir ndo mais que 8 digitos de nomes de
M-70 | Inserir nome de modelo modelos.
Pressione "CLR" para detetar a combinagdo
M-71 | Limpar combinacao de dados atual. de dados atual.
M-72 | Entrada em branco invalida Nao consegue inserir senha vazia
M-73 | Senha ndo corresponde A senha inserida esté errada
A senha nova ¢ diferente da senha
M-74 | Nova senha ¢ diferente. redigitada.
] ) ) Corre¢do bem sucedida. Desligue a energia
M.75 Correc¢do do painel tactil bem sucedida para reiniciar.
M-76 | Limpar registros de alarme? Sim: Enter  Nao: X
M-77 | Apagar arquivo selecionado? Sim: Enter  Nao: X
Substituir o0 modelo original?
M-78 | Copiar todos os modelos? Sim: Enter  Nao: X
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N° Nome Conteudo da Sub informacio
M-79 | Falha ao copiar arquivo Verifique o espaco na memoria
M-80 | Falha ao copiar arquivo Verifique se o disco USB esta extraido!
M-81 | Falha ao abrir arquivo Falha ao copiar arquivo
M-82 | Formato ndo corresponde Form. ndo corresp. erro no carregamento atual
Parametros for a do alcance. Apds
confirmar, os valores dos pardmetros serdo
M-83 | Parametros acima do alcance restaurados de acordo com os padrdes!
Crie catalogo bakParam no disco U. Nomeie
o arquivo de backup como coépia dos
M-84 | Crie catalogo e arquivo pardmetros para catalogo bakParam !
M-85 | Erro I/O arquivo Erro 1/0 arquivo
M-86 | Selecionar arquivo Selecionar arquivo para inserir/ saida
M-87 | Arquivo ndo existe Nao consegue achar arquivo correspondente
M-88 | Nao insira valor do movimento Inserir valor do movimento
M-89 [Entrar modo correspondente do painel touch?| Sim: Enter N&o: X
M-90 | Limpar tempo acumulado? Sim: Enter  Nao: X
M-91 | Limpar pecas de costura acumuladas? Sim: Enter Nao: X
M-92 | Limpar tempo em funcionamento? Sim: Enter Nao: X
M-93 | Limpar niimero de pontos acumulado? Sim: Enter Nao: X
A senha periddica ndo pode ser a mesma
M-94 | da super senha. Inserir senha novamente
M-95 | Nao consegue mudar contador sup. (NUP) | Na mudanga desligue ajustes (NUP)
M-96 | Nao consegue mudar contador inf. (NDP | Na mudanca desligue ajustes (NDP)
Se a lista de modqlqs_esti\{er vazia, o sistema
M-97 | Lista de modelos (HotKey) esta vazia gégg}itsl?amente ird inserir a lista atual de
Selecione item para atualizar. Selecione
M-98 | Nao seleciona item atualizado pelo menos 1 item.
O item ndo existente serd cancelado apds
retornar. Para atualizar os demais itens,
M-99 | Alguns itens selecionados ndo existem confirme novamente.
M-100 | Atualizado com sucesso Atualizado com sucesso, reinicie a maquina.
Pressione Enter para formatar.
Pressione Esc para sair. Apos a formatagao
M-101 | Formatar disco U? todos os arquivos serdo apagados.
M-102 | Nao consegue encontrar disco U Inserir o disco U para a formatagao
M-103 | Com sucesso Operagdo atual com sucesso!
M-104 | Falha Operagdo atual falhou!
Pressione Enter para confirmar a formatagao.
M-105 | Formatar lista de modelos (Hotkey)? Pressione Esc para sair.
Substituir o modelo com 0 mesmo nome | Pressione Enter para substituir.
M-106 | no disco U? Pressione Esc para sair.
M-107 | Falha ao corrigir o painel tactil Repita a correcao.
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NO

Nome

Conteudo da Sub-informacio

Modelo de costura de letra salvo com

Entre a tela de carreg. de modelos, selecione

M-108 | sucesso o modelo de costura criado mais recente.
O Modelo selecionado ndo esta no Pressione Enter - para converter
M-109 | formato normal, favor converter. Pressione Esc para sair
M-110 | Nao consegue converter modelo Confirme o modelo
M-111 | Restaurar ajustes? Sim: Enter Nao: X
M-112 | Restaurar o item selecionado? Sim: Enter Nao: X
M-113 | Nenhum item selecionado Selecione 1 ou mais pardmetros
Limpe todos os dados na SRAM. Desligue
M-114 | Inicializagdo SRAM a energia e restaure os ajustes do botdao DIP.
Nio consegue copiar € substituir o O namero atual do modelo no grupo de
M-115 | modelo atual. copia, sistema ndo consegue substituir.
Apbs a conversdo o usuario podera
M-116 | Precisa converter formato do modelo visualizar o modelo.
Nao consegue realizar a combinagao de Entre no modo de conexdo de mod., pressiong
M-117 | Modelo. “CLR” para cancelar o modelo combinado.
Apagar o padrio original apds a conversao?
M-118 | Apagar o modelo atual? Sim: Enter Nao: X
M-119 | Calcador intermediario posicionado a baixg Levante o calcador intermediario.
M-120 | Desligue a maquina. Nao
Formato de modelo com intervalo de Este sistema ndo suporta esse formato de
M-121 | pontos de pontos de 20 mm modelo.
M-122 | Formato de modelo convertido errado Confirme o modelo
M-123 | Modelo convertido ¢ muito longo Confirme o modelo
M-124 | Nao consegue abrir modelo convertido Confirme o modelo
M-125 | Precisdo errada do modelo convertido Confirme o modelo
Parimetro restaurado com sucesso,
M-126 | Parametro restaurado com sucesso Reinicie a maquina.
Versdo de Software salva com sucesso no
M-127 | Versao de Software salva com sucesso catdlogo de base do disco U
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4. Anexo 2

4.1 Distancia de Instalacdo da Caixa de Controle

1. Distancia de Instalacdo da Caixa de Controle
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Figura 1 Distancia de Instalacio (4 Furos)
1. MAS41X/MASC44X Distancia de Instalacao da Caixa de Controle
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Motor de passo X sl

Motor de passo Y e

Motor de passo 7 s

Codificador motor ¥ sl

Codificador motor Y g

Codificador motor 7 s

Placa de Informagio
da maquina/periféricos

4.2 Conexao Externa dos Cabo da Caixa de Controle

Servo Motor
Prindpal

Codificador do
Servo Motor
Prindpal

Placa de Informa-
s =50y a3 mAgquing/
periféricos

g P |

s Pzin|

MAS41X/MASC44X Diagrama de interface da fiacio traseira da caixa

de controle
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4.3 Distancia de Instalacao do Painel de Controle

Figure 2 Distancia de Instalacido do Painel de Controle
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4.4 Diagrama e Conexao de Cabos

1. HSC41X Diagrama
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3 . MASC44X Diagrama

Anexo 2

(a-)004/000-0£52-080NS
|ediould 00|\ OAIBS

Z wabu ogdewixoidy ep JosusS o[ = E] m P ——— m
968 12D 0-(20) / (00) XE 14008 ! jediould !
A webuQ oedewixoidy op Josuss o[ s} — Llum_w%suwnmo op feus op m M_ S !
X wabl ogdewixoidy op Josues oI 5} Mw_ = Jopejdepy op eoeld L s i
1-L6¥1 (Pge) ! 23 1
e3ueinbag op oejog _U @ o i !
epugbisw3 ap epelied _U ] H ] — i 20z-s4an
JelXny BINARA [ =k m - | L=
LZ0 1 i
BYUIT Op BIgeND Jodled  [] gt % " !
LZ0 1
Geuwsexgepenuy [] wlm_m ' !
120 ! 1
¥ euwe)xg epenuy [} ac] @ ! !
LZ0 | n
¢ euls)x3 epeljuy I o | [o-(e0)nzo)x6 2008 !
4e) Wl HES !
cEWexgepenuy [ LIFM_Mo m 0ssed p J0jo m
| ewex3 epenus [ sl W m OpUBLIOY 8P B2E|d m
a1 [ T — m “
9 Jfelixny BINNBA [} EE i :
G leyixny einAlgA  [] @Mo 9t m [=] i —- —  N\0CC
yJelIXny eInAleA [ mmm_(mo Frpe — ' 2o L o Doy
o5 z€LZ0 z L pex i BOLI9|g 9ABYD
€ JelXnY BINABA [} o] & Z “ |
1Z0 H 1
Zsexny BInNeA [ eI “ !
| Jexny einaen [} -5 L m
oule}x3 opedjed op elnAleA [} E(Mu s m ;
LZ0 1
Ol4 BUOD OP BINAEA [} oo] = 1erzo m _
LZ0 1
lopeojeD op eINAleA [} DM_MU m “
ol EloQ epiousios [ 2% " _u _ _ o “
o4 edwi spiousios [} 5 Gy “ i
SELZO 120 “ “
de| ' e e e [
ByuIT ep ogdelaq spiousios [ ] T " | : m
| n !
(87%)1Z-10030SZA898Y L-HA/ e i i “
(L¥¥)9-20090SZHOAG09-HA Z 0ssed 8p J0jo ] = = ! ' -
| d¥ $6220 H i I
AM1-92LHE98-HA A 0Ssed ap Jojoly ﬂﬂn 1 = i - WP ! " XX9ld !
S 0r : a1 - I IR “ S LR
X-H1-921HE98-HA X 0ssed apojoN T} 2 2 g rr———
=" lopejoJjuo) op exieg!

IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII <

108



NV vomng

Anexo 2

4.5 Conexao de cabos

1. HSC41X Conexao de cabos

Soquete Fungéao Definicdes Pinos

L627 (Branco) Valvula Pneum. Calcador | 1+, 2-
Valvula Pneumatica

L627 (Amarelo) . 1+, 2-
Bastidor

L627 (Azul) Valvula Pneumatica 1+, 2
Corta Fio

L627 (Preto) Solenoide Limpa Fio 1+, 2-
Solenoide Liberacao

L627 (Vermelho) . 1+, 2-
de Linha

L627 (Branco) Solenoide Corta Fio 1+, 2-

L628 (Branco) Auxiliar 1+, 2-

L628 (Amarelo) Parada de Emergéncia 1+, 2-

L628 (Preto) Botédo de Seguranga 1+, 2-

L628 (Branco) Origem X 1-, 2, 3+

L628 (Amarelo) Origem Y 1-, 2, 3+

L628 (Vermelho) Origem Z 1-, 2, 3+

L628 (Preto) Detecgdo de 2
Quebra de Linha

L659 (Amarelo/Branco/ | Valvula Pneumatica 1. 2

Branco/Preto/Azul/Branco) Auxiliar 1/2/3/4/5/6

L659 (Vermelho) Lampada LED 1+, 2-

2. MASC41X Conexao de cabos

Soquete Funcao Definigbes Pinos
L758 (Amarelo) Parada de Emergéncia | 1+, 2-
L758 (Preto) Botao de Seguranga 1+, 2-
L758 (Preto) Detecgdo de 2
reto Quebra de Linha
L758 (Branco) Origem X 1-, 2, 3+
L758 (Amarelo) Origem Y 1-, 2, 3+
L758 (Vermelho Origem Z 1-, 2, 3+
Valvula Pneumatica
L759 (Branco) , 1+, 2-
do Bastidor
Valvula Pneumatica
L759 (Amarelo) 1+, 2-
do Calcador
L7509 (Azul) Valvula Pneumatica 14 2
2 do Corta Fio ’
L759 (Vermelho) Lampada LED 1+, 2-
L759 (Branco) Valvula Pneumatica 1+, 2-
Auxiliar 2/3
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L760- (Amarelo/Preto/Azul/ | Valvula pneumatica 14 2

Branco) Auxiliar 1/4/5/6 '

L760 (Branco) Auxiliar 1+, 2-

L760 (Preto) Solenoide Limpa Fio 1+, 2-

L760 (Branco) Solenoide Corta Fio 1+, 2-
Solenoide Liberacao

L760 (Amarelo) . 1+, 2-
de Linha

3. MASC44X Placa de Conexao de Transformagao de Sinal
SCO0413 Placa de Conexao de Transformagao de Sinal

Soquete Funcao Definicbes Pinos
Cz134 Parada de Emergéncia 1+, 2-
Cz139 Botédo de Seguranga 1+, 2-
Cz1313 Detecgao de Quebra de Linha 2
2212/117;;21/1327 Entrada 1/2/3/4/5 1-, 2, 3+
Cz133 Origem X 1-, 2, 3+
Cz138 Origem Y 1-, 3, 4+
Cz1312 Origem Z 1-, 2, 3+
Cz1326 Valvula Pneumatica Auxiliar 1+, 2-
Cz135 Valvula Pneumatica do Calcador | 1+, 2-
Cz137 Valvula Pneumatica do Bastidor | 1+, 2-
Cz1310 Valvula Pneumatica do Corta Fio | 1+, 2-
Cz1314 Solenoide do Corta Fio 1+, 2-
Cz136 Solenoide do Limpa Fio 1+, 3-
Cz1311 Solenoide de Liberacdo de Linha | 1+, 3-
CZ1315 Lampada LED 1+, 2-
CZ1319/1323/1325 )

11318/1322/1324 Valvulas 1/2/3/4/5/6 1+, 2-
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